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	New Bookmark
	附錄I 
	附錄I 
	目   錄 
	項目 
	項目 
	項目 
	項目 

	貨品描述 
	貨品描述 

	頁數 
	頁數 


	(I) 
	(I) 
	(I) 

	活動物；動物產品 
	活動物；動物產品 

	1 
	1 


	(II) 
	(II) 
	(II) 

	植物產品 
	植物產品 

	2 
	2 


	(III) 
	(III) 
	(III) 

	動物、植物或微生物脂肪及油及其分化後剩餘的產品；經處理可食的脂肪；動物或植物蠟 
	動物、植物或微生物脂肪及油及其分化後剩餘的產品；經處理可食的脂肪；動物或植物蠟 

	2 
	2 


	(IV) 
	(IV) 
	(IV) 

	經配製的食品；飲料、酒及醋；煙草及製成的煙草代替品；吸食時無須燃燒的產品（不論是否含有尼古丁）；供人體攝取尼古丁的其他尼古丁產品 
	經配製的食品；飲料、酒及醋；煙草及製成的煙草代替品；吸食時無須燃燒的產品（不論是否含有尼古丁）；供人體攝取尼古丁的其他尼古丁產品 

	2 
	2 


	(V) 
	(V) 
	(V) 

	礦產 
	礦產 

	5 
	5 


	(VI) 
	(VI) 
	(VI) 

	化學或有關工業產品 
	化學或有關工業產品 

	5 
	5 


	(VII) 
	(VII) 
	(VII) 

	塑膠及其製品；橡膠及其製品 
	塑膠及其製品；橡膠及其製品 

	8 
	8 


	(VIII) 
	(VIII) 
	(VIII) 

	未加工的獸皮、皮革、毛皮及其製品；馬鞍及馬具；旅行用品、手袋及類似容器；  動物腸線(蠶膠絲除外)製品 
	未加工的獸皮、皮革、毛皮及其製品；馬鞍及馬具；旅行用品、手袋及類似容器；  動物腸線(蠶膠絲除外)製品 

	9 
	9 


	(IX) 
	(IX) 
	(IX) 

	木及木製品；木炭；軟木及軟木製品；稻草、茅草或其他編結材料製品；籃筐及枝條製品 
	木及木製品；木炭；軟木及軟木製品；稻草、茅草或其他編結材料製品；籃筐及枝條製品 

	10 
	10 


	(X) 
	(X) 
	(X) 

	木漿或其他纖維狀纖維素漿；回收(廢料及碎料)紙或紙板；紙及紙板及其製品 
	木漿或其他纖維狀纖維素漿；回收(廢料及碎料)紙或紙板；紙及紙板及其製品 

	10 
	10 


	(XI) 
	(XI) 
	(XI) 

	紡織原料及紡織製品 
	紡織原料及紡織製品 

	12 
	12 


	(XII) 
	(XII) 
	(XII) 

	鞋履、帽類、雨傘、太陽傘、手杖、帶座手杖、鞭子、馬鞭及其部件；經處理的羽毛及其製品；人造花；人髮製品 
	鞋履、帽類、雨傘、太陽傘、手杖、帶座手杖、鞭子、馬鞭及其部件；經處理的羽毛及其製品；人造花；人髮製品 

	16 
	16 


	(XIII) 
	(XIII) 
	(XIII) 

	石、灰泥、水泥、石棉、雲母或類似材料的製品；陶瓷製品；玻璃及玻璃製品 
	石、灰泥、水泥、石棉、雲母或類似材料的製品；陶瓷製品；玻璃及玻璃製品 

	17 
	17 


	(XIV) 
	(XIV) 
	(XIV) 

	珍珠或養珠、寶石或半寶石、貴金屬、包貴金屬的金屬及其製品；仿首飾；錢幣 
	珍珠或養珠、寶石或半寶石、貴金屬、包貴金屬的金屬及其製品；仿首飾；錢幣 

	18 
	18 


	(XV) 
	(XV) 
	(XV) 

	賤金屬及賤金屬製品 
	賤金屬及賤金屬製品 

	19 
	19 


	(XVI) 
	(XVI) 
	(XVI) 

	機械及機械用具；電動設備；有關的零件；聲音收錄器及重播器、電視圖像及聲音  收錄器及重播器、及這類製品的零件及附件 
	機械及機械用具；電動設備；有關的零件；聲音收錄器及重播器、電視圖像及聲音  收錄器及重播器、及這類製品的零件及附件 

	23 
	23 


	(XVII) 
	(XVII) 
	(XVII) 

	車輛、航空器、船舶及有關的運輸設備 
	車輛、航空器、船舶及有關的運輸設備 

	27 
	27 


	(XVIII) 
	(XVIII) 
	(XVIII) 

	光學、攝影、電影攝影、量度、檢查、精密、內科或外科儀器及器具；鐘錶；樂器；其零件及附件 
	光學、攝影、電影攝影、量度、檢查、精密、內科或外科儀器及器具；鐘錶；樂器；其零件及附件 

	27 
	27 


	(XIX) 
	(XIX) 
	(XIX) 

	武器及彈藥；其零件及附件 
	武器及彈藥；其零件及附件 

	29 
	29 


	(XX) 
	(XX) 
	(XX) 

	雜項製品 
	雜項製品 

	29 
	29 


	(XXI) 
	(XXI) 
	(XXI) 

	藝術品、珍藏品及古董 
	藝術品、珍藏品及古董 

	32 
	32 


	(XXII) 
	(XXII) 
	(XXII) 

	未能按產品類型分類的貨物及交易 
	未能按產品類型分類的貨物及交易 

	32 
	32 



	就簽發香港產地來源證而言 
	指定產品產地來源的行政標準 
	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號
	香港協調制度編號
	1

	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註
	2

	 


	(I) 活動物；動物產品 
	(I) 活動物；動物產品 
	(I) 活動物；動物產品 
	 


	雞花 
	雞花 
	雞花 

	0105 1100 0105 9400 
	0105 1100 0105 9400 

	孵化在香港生產的雞蛋 
	孵化在香港生產的雞蛋 

	孵化 
	孵化 


	冷藏肉類 
	冷藏肉類 
	冷藏肉類 

	0202 0203 2100 0203 2200 0203 2900 0204 3000 0204 4100 0204 4200 0204 4300 0204 5020 0205 0000 0207 1200 0207 1420 0207 1490 0207 2500 0207 2790 0207 4200 0207 4591 
	0202 0203 2100 0203 2200 0203 2900 0204 3000 0204 4100 0204 4200 0204 4300 0204 5020 0205 0000 0207 1200 0207 1420 0207 1490 0207 2500 0207 2790 0207 4200 0207 4591 
	0207 4599 
	0207 5200 
	0207 5590 
	0207 6020 
	0207 6049 0208 10 - 0208 60 0208 9020 0208 9040 0208 9081 - 0208 9099 

	從家畜製造 
	從家畜製造 

	屠宰並經製備至可供出口   階段及冷藏 
	屠宰並經製備至可供出口   階段及冷藏 
	 


	魚類及其他天然海產 
	魚類及其他天然海產 
	魚類及其他天然海產 
	 

	0301 - 0303 
	0301 - 0303 
	0306 - 0309 

	抵達香港及具有漁農自然護理署簽發的證明文件的捕獲物 
	抵達香港及具有漁農自然護理署簽發的證明文件的捕獲物 

	(簽發香港產地來源證的條件為須提交由漁農自然護理署簽發的證明文件) 
	(簽發香港產地來源證的條件為須提交由漁農自然護理署簽發的證明文件) 
	 


	熱帶魚 
	熱帶魚 
	熱帶魚 
	 

	0301 11 
	0301 11 
	0301 19 0301 9998  0301 9999 
	 

	在香港飼養的熱帶魚 
	在香港飼養的熱帶魚 

	在香港飼養 
	在香港飼養 
	 


	魚翅餅 
	魚翅餅 
	魚翅餅 

	0305 7111 0305 7112 
	0305 7111 0305 7112 
	0305 7121 
	0305 7122 
	 

	從鯊魚的魚鰭製造 
	從鯊魚的魚鰭製造 

	洗滌、去皮及定型 
	洗滌、去皮及定型 
	 


	咖啡奶粉 
	咖啡奶粉 
	咖啡奶粉 
	 
	 

	0402 
	0402 
	(0402 2120除外) 

	從乳類材料製造 
	從乳類材料製造 

	混和、消毒、冷卻及包裝 
	混和、消毒、冷卻及包裝 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 



	1： 所列出的香港協調制度編號僅供參考。 
	1： 所列出的香港協調制度編號僅供參考。 
	註


	 
	 
	2： 倘同一主要工序所列製造工序為兩個或以上，但以斜劃(即「/」)分隔，而該等製造工序為製造該產品的完整工序的其中一環，則該斜劃指「及」的意思。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	 
	 
	 


	紅蟲 
	紅蟲 
	紅蟲 

	0511 9100 
	0511 9100 

	在香港繁殖的紅蟲，並具備漁農自然護理署簽發的證明文件 
	在香港繁殖的紅蟲，並具備漁農自然護理署簽發的證明文件 

	(簽發香港產地來源證的條件     為須提交由漁農自然護理署      簽發的證明文件) 
	(簽發香港產地來源證的條件     為須提交由漁農自然護理署      簽發的證明文件) 


	 
	 
	 
	(II) 植物產品 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	香味花瓣 
	香味花瓣 
	香味花瓣 
	 

	0603  9000 
	0603  9000 

	從新鮮花瓣製造 
	從新鮮花瓣製造 

	燥乾、軟化、染色及添加香味 
	燥乾、軟化、染色及添加香味 
	 


	麵粉 
	麵粉 
	麵粉 

	1101 
	1101 

	從麥製造 
	從麥製造 

	碾磨 
	碾磨 
	 


	裝飾性的園藝產品 
	裝飾性的園藝產品 
	裝飾性的園藝產品 
	 

	1209 
	1209 

	從紡織品造的包裹材料、木屑及種子製造 
	從紡織品造的包裹材料、木屑及種子製造 
	 

	切割、填塞及塑形 
	切割、填塞及塑形 
	 


	籐心及皮 
	籐心及皮 
	籐心及皮 

	1401 2020 
	1401 2020 

	從籐枝製造 
	從籐枝製造 

	切割、削皮及成形 
	切割、削皮及成形 
	 


	包上塑膠的籐枝、  籐心及籐皮 
	包上塑膠的籐枝、  籐心及籐皮 
	包上塑膠的籐枝、  籐心及籐皮 

	1401 2030 
	1401 2030 

	從籐枝、籐心或籐皮製造 
	從籐枝、籐心或籐皮製造 

	包上塑膠 
	包上塑膠 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(III) 動物、植物或微生物脂肪及油及其分化後剩餘的產品；經處理可食的脂肪；動物或植物蠟 
	(III) 動物、植物或微生物脂肪及油及其分化後剩餘的產品；經處理可食的脂肪；動物或植物蠟 
	(III) 動物、植物或微生物脂肪及油及其分化後剩餘的產品；經處理可食的脂肪；動物或植物蠟 
	 


	豬膏 
	豬膏 
	豬膏 

	1501 1000 
	1501 1000 

	從豬肉製造 
	從豬肉製造 

	壓榨及煮沸 
	壓榨及煮沸 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(IV) 經配製的食品；飲料、酒及醋；煙草及製成的煙草代替品；吸食時無須燃燒的產品  （不論是否含有尼古丁）；供人體攝取尼古丁的其他尼古丁產品                                    
	(IV) 經配製的食品；飲料、酒及醋；煙草及製成的煙草代替品；吸食時無須燃燒的產品  （不論是否含有尼古丁）；供人體攝取尼古丁的其他尼古丁產品                                    
	(IV) 經配製的食品；飲料、酒及醋；煙草及製成的煙草代替品；吸食時無須燃燒的產品  （不論是否含有尼古丁）；供人體攝取尼古丁的其他尼古丁產品                                    
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	經調製(罐裝除外)的肉類及海產 
	經調製(罐裝除外)的肉類及海產 
	經調製(罐裝除外)的肉類及海產 
	 

	1601 
	1601 
	1602 
	1604 
	1605 
	 

	從未經加工的肉類及海產製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從未經加工的肉類及海產製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	防腐/調味 
	防腐/調味 
	 


	罐頭肉類及海產 
	罐頭肉類及海產 
	罐頭肉類及海產 

	1601 0021 
	1601 0021 
	1601 0022 
	1601 0029 1602 1000 1602 2020 1602 3100 1602 3220 1602 3920 1602 4120 1602 4220 1602 4920 1602 5012 1602 5030 1602 9020 1604 (1604 2091及  
	1604 2099除外) 1605 
	(1605 2100除外) 

	從未經加工的肉類及海產製造 
	從未經加工的肉類及海產製造 

	防腐/調味及裝罐 
	防腐/調味及裝罐 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	點心 
	點心 
	點心 

	1601 0011 
	1601 0011 
	1601 0012 
	1601 0019 1602 3211 1602 3212 1602 3219 1602 3911 1602 3919 1602 4110 1602 4210 1602 4910 1602 5020 1602 9010 1604 2099 1605 2100 
	1605 2900 
	1605 5100 -  
	1605 5500 
	 

	從肉類、海產、蔬菜或麵粉製造 
	從肉類、海產、蔬菜或麵粉製造 
	 

	混和、調味、塑形/烹煮 
	混和、調味、塑形/烹煮 
	 


	魚丸 
	魚丸 
	魚丸 
	 

	1604 2099 
	1604 2099 

	從魚類製造 
	從魚類製造 

	剁碎、混和、攪打、製成丸狀、烹煮及冷凍 
	剁碎、混和、攪打、製成丸狀、烹煮及冷凍 
	 


	蝦片 
	蝦片 
	蝦片 

	1605 2100 
	1605 2100 
	1605 2900 
	2106 9090 
	 

	從蝦類製造 
	從蝦類製造 

	剁碎、混和、調味及油炸 
	剁碎、混和、調味及油炸 
	 


	糖果 
	糖果 
	糖果 

	1704 9000 
	1704 9000 

	從糖製造 
	從糖製造 

	混和、加入香味、煮沸及塑形 
	混和、加入香味、煮沸及塑形 
	 


	麵類  
	麵類  
	麵類  

	1902                       (1902 40除外) 
	1902                       (1902 40除外) 
	 

	從穀類、麵粉、澱粉或奶製造 
	從穀類、麵粉、澱粉或奶製造 
	 

	混和、塑形及烘焙 
	混和、塑形及烘焙 
	 


	粉絲 
	粉絲 
	粉絲 

	1902 3030 
	1902 3030 

	從豆製造 
	從豆製造 

	碾磨、混和、烹煮及塑形 
	碾磨、混和、烹煮及塑形 
	 


	即食穀物 
	即食穀物 
	即食穀物 

	1904 10 
	1904 10 
	1904 20 

	從穀類製造 
	從穀類製造 

	烘焙、消毒、去殼、碾磨及混和 
	烘焙、消毒、去殼、碾磨及混和 
	 


	麵包、糕餅及餅 
	麵包、糕餅及餅 
	麵包、糕餅及餅 

	1905                       (1905 3100 及         1905 3200除外) 
	1905                       (1905 3100 及         1905 3200除外) 
	 

	從麵粉製造 
	從麵粉製造 

	混和、塑形及烘焙 
	混和、塑形及烘焙 
	 


	果仁糕餅 
	果仁糕餅 
	果仁糕餅 

	1905 90 
	1905 90 

	從果仁及粟米粉製造 
	從果仁及粟米粉製造 

	混和、煮沸、塑形及切割 
	混和、煮沸、塑形及切割 
	 


	罐頭水果及蔬菜 
	罐頭水果及蔬菜 
	罐頭水果及蔬菜 

	2001 - 2004 
	2001 - 2004 
	2005 1000 - 2005 4000 2005 5111 2005 5119 2005 59 - 2005 99 2006 2007 2008 20 - 2008 99 
	 

	從未經加工的水果及蔬菜製造 
	從未經加工的水果及蔬菜製造 
	 

	防腐/調味及裝罐 
	防腐/調味及裝罐 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	經調製(罐裝除外)的蔬菜及水果 
	經調製(罐裝除外)的蔬菜及水果 
	經調製(罐裝除外)的蔬菜及水果 

	2001 - 2004 
	2001 - 2004 
	2005 1000 - 2005 4000 2005 5191 2005 5199 2005 59 - 2005 99 2006 2007 2008 20 - 2008 99  (2008 9931,  
	2008 9940及           2008 9950除外) 
	 

	從未經加工的蔬菜、水果或  暫時防腐的水果(註
	從未經加工的蔬菜、水果或  暫時防腐的水果(註
	3

	 

	防腐/調味 
	防腐/調味 
	 


	果醬及花生醬  
	果醬及花生醬  
	果醬及花生醬  

	2007 91 
	2007 91 
	2007 99 2008 1120 
	 

	從水果或果仁製造 
	從水果或果仁製造 
	 

	碾磨、壓碎、調味及混和 
	碾磨、壓碎、調味及混和 
	 


	經烘焙的果仁及種籽 
	經烘焙的果仁及種籽 
	經烘焙的果仁及種籽 

	2008 1110 2008 19 
	2008 1110 2008 19 
	 

	從未經加工的果仁及種籽製造 
	從未經加工的果仁及種籽製造 

	調味/烹煮/塗層/烘焙 
	調味/烹煮/塗層/烘焙 


	即時沖調的三合一  咖啡飲品 
	即時沖調的三合一  咖啡飲品 
	即時沖調的三合一  咖啡飲品 
	 

	2101 1200 
	2101 1200 

	從咖啡提煉物及其他調味料  製造 
	從咖啡提煉物及其他調味料  製造 

	攪拌及調和 
	攪拌及調和 


	即時沖調的三合一  茶味飲品 
	即時沖調的三合一  茶味飲品 
	即時沖調的三合一  茶味飲品 
	 

	2101 2000 
	2101 2000 

	從茶提煉物及其他調味料製造 
	從茶提煉物及其他調味料製造 

	攪拌及調和 
	攪拌及調和 


	乾酵母渣 
	乾酵母渣 
	乾酵母渣 

	2102 1000 
	2102 1000 
	2102 2000 
	 

	從酵母製造 
	從酵母製造 

	發酵、過濾、自溶及燥乾 
	發酵、過濾、自溶及燥乾 
	 


	調味醬汁 
	調味醬汁 
	調味醬汁 

	2103 
	2103 

	從調味料（如辣椒或大蒜等）製造 
	從調味料（如辣椒或大蒜等）製造 

	碾磨/烹煮/混和/發酵、燥乾 
	碾磨/烹煮/混和/發酵、燥乾 
	 


	雪糕及其他可供食用的冰製產品 
	雪糕及其他可供食用的冰製產品 
	雪糕及其他可供食用的冰製產品 
	 

	2105 
	2105 

	從奶或代奶用品、甜料及     添加劑製造 
	從奶或代奶用品、甜料及     添加劑製造 

	混和及冷凍 
	混和及冷凍 
	 


	具澱粉質外層的雪糕產品 
	具澱粉質外層的雪糕產品 
	具澱粉質外層的雪糕產品 

	2105 0010 
	2105 0010 

	從奶或代奶用品、甜料、     添加劑及製造外層的成份製造 
	從奶或代奶用品、甜料、     添加劑及製造外層的成份製造 
	 

	混和、冷凍及製造外層 
	混和、冷凍及製造外層 
	 


	啫喱 
	啫喱 
	啫喱 

	2106 9020 
	2106 9020 

	從糖、果膠及調味料製造 
	從糖、果膠及調味料製造 
	 

	冷卻及混和 
	冷卻及混和 
	 


	腐乳 
	腐乳 
	腐乳 

	2106 9090 
	2106 9090 

	從黃豆製造 
	從黃豆製造 
	 

	碾磨、發酵、混和及塑形 
	碾磨、發酵、混和及塑形 
	 


	人造礦泉水 
	人造礦泉水 
	人造礦泉水 

	2201 1020 
	2201 1020 

	從香港取得天然形態的水 
	從香港取得天然形態的水 

	淨化、消毒及加入礦物質 
	淨化、消毒及加入礦物質 
	 


	人造冰粒 
	人造冰粒 
	人造冰粒 

	2201 9090 
	2201 9090 

	從香港取得天然形態的水 
	從香港取得天然形態的水 

	過濾/消毒及製冰 
	過濾/消毒及製冰 
	 



	3： 暫時防腐的水果指用二氧化硫氣，鹽水，硫磺水或其他醃製溶液醃製，但不宜在該階段即時食用的水果。 
	3： 暫時防腐的水果指用二氧化硫氣，鹽水，硫磺水或其他醃製溶液醃製，但不宜在該階段即時食用的水果。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	不含酒精飲料 
	不含酒精飲料 
	不含酒精飲料 

	2202 
	2202 

	從濃縮香料或相類物料製造 
	從濃縮香料或相類物料製造 
	 

	混和及溶解 
	混和及溶解 
	 


	椰子飲品 
	椰子飲品 
	椰子飲品 

	2202 9910 
	2202 9910 
	2202 9990 
	 

	從椰子、奶及/或其代用品製造 
	從椰子、奶及/或其代用品製造 
	 

	混和及碾磨 
	混和及碾磨 
	 


	啤酒 
	啤酒 
	啤酒 

	2203 
	2203 

	從麥芽、玉米砂及蛇麻子製造 
	從麥芽、玉米砂及蛇麻子製造 
	 

	發酵及釀製 
	發酵及釀製 
	 


	葡萄酒 
	葡萄酒 
	葡萄酒 

	2204 
	2204 
	(2204 3000除外) 
	2205 
	2206 2208 
	 

	從釀酒材料如葡萄、葡萄汁、穀類植物等製造 
	從釀酒材料如葡萄、葡萄汁、穀類植物等製造 
	 

	發酵及釀製 
	發酵及釀製 
	 


	浸泡植物或動物成份的酒 
	浸泡植物或動物成份的酒 
	浸泡植物或動物成份的酒 
	 

	2208 9090 
	2208 9090 

	從植物或動物成份及酒製造 
	從植物或動物成份及酒製造 
	 

	審慎和按比例調控的混和/      攪拌、浸泡、溶解及過濾 
	審慎和按比例調控的混和/      攪拌、浸泡、溶解及過濾 


	乾高粱渣 
	乾高粱渣 
	乾高粱渣 

	2303 3000 
	2303 3000 

	從高粱製造 
	從高粱製造 

	搗碎、發酵及燥乾 
	搗碎、發酵及燥乾 
	 


	動物飼料 
	動物飼料 
	動物飼料 
	 

	2308 2309 
	2308 2309 

	從食物渣滓，營養素及其他化學成份製造 
	從食物渣滓，營養素及其他化學成份製造 
	 

	分類、碾磨、量重及混和 
	分類、碾磨、量重及混和 


	香煙 
	香煙 
	香煙 

	2402 2000 
	2402 2000 

	從煙葉、紙和濾器製造 
	從煙葉、紙和濾器製造 

	切割、包裝和黏合 
	切割、包裝和黏合 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(V) 礦產 
	(V) 礦產 
	(V) 礦產 
	 


	噴石膏產品(本質屬礦物) 
	噴石膏產品(本質屬礦物) 
	噴石膏產品(本質屬礦物) 

	2520 
	2520 

	從礦石、水泥及石灰製造 
	從礦石、水泥及石灰製造 
	 

	層離、冷卻及乾拌 
	層離、冷卻及乾拌 
	 


	朱砂 
	朱砂 
	朱砂 

	2617 9010 
	2617 9010 

	從礦石製造 
	從礦石製造 
	 

	混合、烘製及昇華 
	混合、烘製及昇華 
	 


	液壓油及機油 
	液壓油及機油 
	液壓油及機油 

	2710 
	2710 

	以化學變化處理工業用油 
	以化學變化處理工業用油 

	石油提煉程序，包括分隔、    脫水、蒸餾以及混合其他     添加物 
	石油提煉程序，包括分隔、    脫水、蒸餾以及混合其他     添加物 
	 


	粗石油 
	粗石油 
	粗石油 

	2710 1963 
	2710 1963 
	2710 2063 

	以化學變化處理工業用油 
	以化學變化處理工業用油 

	石油提煉程序，包括分隔、  脫水及蒸餾 
	石油提煉程序，包括分隔、  脫水及蒸餾 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(VI) 化學或有關工業產品 
	(VI) 化學或有關工業產品 
	(VI) 化學或有關工業產品 
	 


	蒸餾水 
	蒸餾水 
	蒸餾水 

	2853 9020 
	2853 9020 

	取自天然水 
	取自天然水 

	過濾、蒸餾及消毒 
	過濾、蒸餾及消毒 
	 


	含氯乙烯醇的化合物 
	含氯乙烯醇的化合物 
	含氯乙烯醇的化合物 

	2905 51 
	2905 51 
	2909 19 
	2926 90 

	從化學物料製造 
	從化學物料製造 

	化學變化，包括高溫處理、    攪拌、蒸餾、萃取、離心作用及過濾 
	化學變化，包括高溫處理、    攪拌、蒸餾、萃取、離心作用及過濾 
	 


	味精 
	味精 
	味精 
	(谷氨酸鈉) 
	 

	2922 4210 
	2922 4210 

	從有機化合物或化合物製造 
	從有機化合物或化合物製造 
	 

	中和及結晶 
	中和及結晶 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	溴苯酞 
	溴苯酞 
	溴苯酞 

	2933 3990 
	2933 3990 
	 

	從化學物料製造 
	從化學物料製造 

	化學變化，包括混和、結晶及 離心作用 
	化學變化，包括混和、結晶及 離心作用 
	 


	藥用產品 
	藥用產品 
	藥用產品 
	 

	3003 
	3003 
	3004 

	 
	 

	 
	 


	(a) 藥片 
	(a) 藥片 
	(a) 藥片 
	 

	 
	 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	溶解、混和、燥乾及壓縮 
	溶解、混和、燥乾及壓縮 


	(b)
	(b)
	(b)
	(b)
	(b)
	乳劑或軟膏 


	 

	 
	 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 
	 

	熔化、溶解及混和 
	熔化、溶解及混和 


	(c) 內服藥液製劑 (酏劑、口服劑、懸浮液) 
	(c) 內服藥液製劑 (酏劑、口服劑、懸浮液) 
	(c) 內服藥液製劑 (酏劑、口服劑、懸浮液) 
	 

	 
	 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	溶解及混和 
	溶解及混和 


	(d) 塗劑 
	(d) 塗劑 
	(d) 塗劑 

	 
	 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	溶解及混和 
	溶解及混和 
	 


	(e) 膠囊 
	(e) 膠囊 
	(e) 膠囊 

	 
	 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	審慎和按比例調控的混和及燥乾/製粒 
	審慎和按比例調控的混和及燥乾/製粒 
	 


	醫治動物用藥物 
	醫治動物用藥物 
	醫治動物用藥物 

	3003 9007 
	3003 9007 
	3004 9007 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	審慎和按比例調控的混和、燥乾及製粒 
	審慎和按比例調控的混和、燥乾及製粒 
	 


	中草藥製成品 
	中草藥製成品 
	中草藥製成品 

	3003 9091 
	3003 9091 
	3004 9031 - 
	3004 9091  

	從草藥成份製造 
	從草藥成份製造 

	煎煮及混和及碾磨/溶解/燥乾/ 過濾 
	煎煮及混和及碾磨/溶解/燥乾/ 過濾 
	 


	水凝膜傷口敷料 
	水凝膜傷口敷料 
	水凝膜傷口敷料 
	 

	3005 1000 
	3005 1000 
	3005 9090 
	 

	從藥用成份製造 
	從藥用成份製造 

	加熱、攪拌/混和、冷卻、密封 
	加熱、攪拌/混和、冷卻、密封 


	顏料 
	顏料 
	顏料 

	3204 1700 
	3204 1700 
	3206 
	(3206 5000除外) 
	3207 1000 
	3210 0090 
	3212 90 
	 

	從化學品或其他著色劑製造 
	從化學品或其他著色劑製造 

	混和化學品或其他著色劑 
	混和化學品或其他著色劑 
	 


	漆油、瓷漆或同類產品 
	漆油、瓷漆或同類產品 
	漆油、瓷漆或同類產品 
	 

	3207 - 3210 
	3207 - 3210 

	從並非漆油、瓷漆或同類產品的原料製造 
	從並非漆油、瓷漆或同類產品的原料製造 
	 

	(a) 混合原料；及 
	(a) 混合原料；及 
	(b) 乳化(如適用)；及 
	(c) 合成 


	油墨 
	油墨 
	油墨 

	3215 
	3215 

	從顏料及化學溶劑製造 
	從顏料及化學溶劑製造 
	 

	溶解及混和 
	溶解及混和 
	 


	調味劑 
	調味劑 
	調味劑 

	3302 1000 
	3302 1000 

	從天然或化學成份製造 
	從天然或化學成份製造 
	 

	藉混和/攪拌令製造物料產生   化學變化 
	藉混和/攪拌令製造物料產生   化學變化 
	 


	香味劑 
	香味劑 
	香味劑 

	3302 9000 
	3302 9000 
	3303 0000 

	從天然或化學成份製造 
	從天然或化學成份製造 
	 

	藉混和/攪拌令製造物料產生   化學變化 
	藉混和/攪拌令製造物料產生   化學變化 
	 


	美容及護膚用品 
	美容及護膚用品 
	美容及護膚用品 

	3304 
	3304 
	 

	從天然或化學成份製造 
	從天然或化學成份製造 
	 

	混合、高溫處理和攪拌，使基本化學品產生實質變化 
	混合、高溫處理和攪拌，使基本化學品產生實質變化 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	指甲油 
	指甲油 
	指甲油 

	3304 3000 
	3304 3000 

	從顏料及釉質製造 
	從顏料及釉質製造 

	混合顏色、與釉質混和及入瓶 
	混合顏色、與釉質混和及入瓶 
	 


	爽身粉 
	爽身粉 
	爽身粉 

	3304 9110 
	3304 9110 

	從滑石粉製造(容器必須屬香港來源) 
	從滑石粉製造(容器必須屬香港來源) 
	 

	混合及製造容器(註
	混合及製造容器(註
	4

	 


	頭髮用品 
	頭髮用品 
	頭髮用品 

	3305 
	3305 

	從天然或化學成份製造 
	從天然或化學成份製造 

	混合/高溫處理/攪動/增溶/乳化/中和 
	混合/高溫處理/攪動/增溶/乳化/中和 


	梳洗用品 
	梳洗用品 
	梳洗用品 
	 

	3307 (3307 41及             3307 49除外) 
	3307 (3307 41及             3307 49除外) 
	 

	從天然或化學成份製造 
	從天然或化學成份製造 
	 

	混合/均質/分散/模塑/中和 
	混合/均質/分散/模塑/中和 
	 


	空氣清新劑 
	空氣清新劑 
	空氣清新劑 

	3307 4900 
	3307 4900 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	混合、分散及中和 
	混合、分散及中和 
	 


	液體洗潔劑及工業用除油劑 
	液體洗潔劑及工業用除油劑 
	液體洗潔劑及工業用除油劑 
	 

	3402 
	3402 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	混和/增溶/乳化/中和 
	混和/增溶/乳化/中和 


	蠟燭 
	蠟燭 
	蠟燭 

	3406  0000 
	3406  0000 

	從蠟製造 
	從蠟製造 

	熔化及模塑(如容器為產品的   一部份，則包括製造容器) 
	熔化及模塑(如容器為產品的   一部份，則包括製造容器) 
	 


	聚氯乙烯熔劑膠接劑 
	聚氯乙烯熔劑膠接劑 
	聚氯乙烯熔劑膠接劑 

	3506 
	3506 

	從化學成份製造 
	從化學成份製造 

	藉攪拌/混和化學物料，產生物理/化學變化 
	藉攪拌/混和化學物料，產生物理/化學變化 
	 


	樹脂 
	樹脂 
	樹脂 

	3506 1000 
	3506 1000 

	從化學品製造 
	從化學品製造 

	藉混和化學成份產生化學變化 
	藉混和化學成份產生化學變化 
	 


	正像軟片 
	正像軟片 
	正像軟片 

	3705 
	3705 

	從掃描軟片、聚酯軟片、複製軟片及銅版紙製造 
	從掃描軟片、聚酯軟片、複製軟片及銅版紙製造 
	 

	分色或掃描、顯影及定色、揭膜及印刷 
	分色或掃描、顯影及定色、揭膜及印刷 
	 


	攝影圖片或展覽用物料 
	攝影圖片或展覽用物料 
	攝影圖片或展覽用物料 

	3705  
	3705  
	 

	從未曝光的攝影底片(攝影紙及軟片)製造 
	從未曝光的攝影底片(攝影紙及軟片)製造 
	 

	曝光、顯影及定影 
	曝光、顯影及定影 
	 


	顏色顯影劑 
	顏色顯影劑 
	顏色顯影劑 
	 

	3707  90 
	3707  90 

	從化學物料製造 
	從化學物料製造 

	化學變化，包括混和、加氫、 碳處理、結晶、離心作用及燥乾 
	化學變化，包括混和、加氫、 碳處理、結晶、離心作用及燥乾 
	 


	樟腦片 
	樟腦片 
	樟腦片 

	3808 9181 
	3808 9181 
	3808 9189 
	3808 9191 
	3808 9199 

	從樟腦製造 
	從樟腦製造 

	碾磨及模塑 
	碾磨及模塑 
	 



	4： 不製造容器的工廠仍合資格在工業貿易署登記申領香港產地來源證，但有關工廠在登記時必須以書面承諾其生產過程只會使用源自香港的容器。 
	4： 不製造容器的工廠仍合資格在工業貿易署登記申領香港產地來源證，但有關工廠在登記時必須以書面承諾其生產過程只會使用源自香港的容器。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	複合塑膠增塑劑 
	複合塑膠增塑劑 
	複合塑膠增塑劑 

	3812 2000 
	3812 2000 

	從聚合物、強化/催化物料及其他化學成份製造 
	從聚合物、強化/催化物料及其他化學成份製造 

	攪拌/混和、熔解/熔化、壓製及製粒 
	攪拌/混和、熔解/熔化、壓製及製粒 
	 


	診斷或實驗室用試劑 
	診斷或實驗室用試劑 
	診斷或實驗室用試劑 

	3822 
	3822 

	從生物及化學成份製造 
	從生物及化學成份製造 

	透過各成份的化學反應引起的主要合成程序 
	透過各成份的化學反應引起的主要合成程序 


	游離脂肪酸 
	游離脂肪酸 
	游離脂肪酸 

	3823 1100 - 
	3823 1100 - 
	3823 1900 
	 

	從原油製造 
	從原油製造 

	提煉 
	提煉 
	 


	傳熱化合物 
	傳熱化合物 
	傳熱化合物 

	3824 9999 
	3824 9999 

	從化學品製造 
	從化學品製造 

	混合和碾磨，使成份產生化學 變化 
	混合和碾磨，使成份產生化學 變化 
	 


	輕便加熱墊 
	輕便加熱墊 
	輕便加熱墊 

	3824 9999 
	3824 9999 

	從化學物、金屬片及塑膠片製造 
	從化學物、金屬片及塑膠片製造 
	 

	溶解及高溫處理化學物、切割 金屬片、密封塑膠片及裝配 
	溶解及高溫處理化學物、切割 金屬片、密封塑膠片及裝配 


	培植土 
	培植土 
	培植土 
	 
	 

	3824 9999 
	3824 9999 
	 

	從木屑、沙、泥土或棉花製造 
	從木屑、沙、泥土或棉花製造 
	 

	發酵、高溫處理及混和 
	發酵、高溫處理及混和 
	 


	(VII) 塑膠及其製品；橡膠及其製品 
	(VII) 塑膠及其製品；橡膠及其製品 
	(VII) 塑膠及其製品；橡膠及其製品 
	 


	塑膠粒料 
	塑膠粒料 
	塑膠粒料 

	3901 - 3914 
	3901 - 3914 
	 

	從塑膠廢料製造 
	從塑膠廢料製造 

	製粒，拉壓及切割 
	製粒，拉壓及切割 


	橡膠或塑膠磚 
	橡膠或塑膠磚 
	橡膠或塑膠磚 

	3918 
	3918 
	4016 9100 
	 

	從橡膠或塑膠製造 
	從橡膠或塑膠製造 
	 

	模塑 
	模塑 


	聚氯乙烯鋪地磚 
	聚氯乙烯鋪地磚 
	聚氯乙烯鋪地磚 

	3918 1000 
	3918 1000 

	從聚氯乙烯片製造 
	從聚氯乙烯片製造 
	 

	壓製及切割 
	壓製及切割 


	自動黏貼標籤 
	自動黏貼標籤 
	自動黏貼標籤 
	(以紡織物料製造者除外) 
	 

	3919 4821  
	3919 4821  

	從塑膠/紙製造 
	從塑膠/紙製造 

	印刷或塗上膠水，及切割 
	印刷或塗上膠水，及切割 
	 


	塑膠包裝原料 
	塑膠包裝原料 
	塑膠包裝原料 

	3923 
	3923 

	從塑膠粒料或塑膠片製造 
	從塑膠粒料或塑膠片製造 

	塑形及切割 
	塑形及切割 
	 


	塑膠片或吹管袋 
	塑膠片或吹管袋 
	塑膠片或吹管袋 

	3923 21 
	3923 21 
	3923 29 
	 

	從塑膠粒料或塑膠片製造 
	從塑膠粒料或塑膠片製造 

	切割及吹拉、密封或車縫/裝配 
	切割及吹拉、密封或車縫/裝配 
	 


	塑膠家庭用品、餐具及廚具 
	塑膠家庭用品、餐具及廚具 
	塑膠家庭用品、餐具及廚具 

	3924 
	3924 

	從塑膠粒料製造 
	從塑膠粒料製造 

	模塑及裝配 
	模塑及裝配 
	 
	 


	塑膠冰塊 
	塑膠冰塊 
	塑膠冰塊 

	3924 
	3924 

	從塑膠粒料製造 
	從塑膠粒料製造 

	模塑及密封 
	模塑及密封 
	 


	塑膠鑲板 
	塑膠鑲板 
	塑膠鑲板 

	3925 9000 
	3925 9000 

	從塑膠片及製框架物料製造 
	從塑膠片及製框架物料製造 

	切割及將配件裝配成產品 
	切割及將配件裝配成產品 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	書籤 
	書籤 
	書籤 

	3926 1000 4823 9090 
	3926 1000 4823 9090 

	從紙及/或塑膠片製造 
	從紙及/或塑膠片製造 

	印刷、切割/熱封 
	印刷、切割/熱封 
	 
	 


	塑膠成衣及服裝配件 
	塑膠成衣及服裝配件 
	塑膠成衣及服裝配件 

	3926 20 
	3926 20 

	從塑膠粒料或塑膠片製造 
	從塑膠粒料或塑膠片製造 

	模塑/吹拉/切割/密封（或車縫）/上扣 
	模塑/吹拉/切割/密封（或車縫）/上扣 
	 


	卡式錄音帶滑紙 
	卡式錄音帶滑紙 
	卡式錄音帶滑紙 
	 

	3926 9090 
	3926 9090 

	從塑膠卷製造 
	從塑膠卷製造 

	縱切及打孔 
	縱切及打孔 


	用以載相片、畫等  框架 
	用以載相片、畫等  框架 
	用以載相片、畫等  框架 
	 

	3926 9090 
	3926 9090 
	8306 3000 

	從製造框架材料(如塑膠或金屬)製造 
	從製造框架材料(如塑膠或金屬)製造 
	 

	切割及裝配 
	切割及裝配 
	 


	塑膠標籤 
	塑膠標籤 
	塑膠標籤 

	3926 9090  
	3926 9090  

	從塑膠片製造 
	從塑膠片製造 

	切割、壓模切割、燙金/絲網印花 
	切割、壓模切割、燙金/絲網印花 
	 


	塑膠珠片 
	塑膠珠片 
	塑膠珠片 

	3926 9090 
	3926 9090 

	從原色塑膠片製造 
	從原色塑膠片製造 

	真空電鍍及壓切 
	真空電鍍及壓切 
	 


	橡膠服裝配件 
	橡膠服裝配件 
	橡膠服裝配件 

	4015 
	4015 

	從橡膠製造 
	從橡膠製造 

	模塑/上扣 
	模塑/上扣 
	 
	 


	(VIII) 未加工的獸皮、皮革、毛皮及其製品；馬鞍及馬具；旅行用品、 
	(VIII) 未加工的獸皮、皮革、毛皮及其製品；馬鞍及馬具；旅行用品、 
	(VIII) 未加工的獸皮、皮革、毛皮及其製品；馬鞍及馬具；旅行用品、 
	 手袋及類似容器；動物腸線(蠶膠絲除外)製品                            
	 


	動物毛皮 
	動物毛皮 
	動物毛皮 
	 

	4101 - 4103 
	4101 - 4103 

	(a) 從在香港屠宰的動物的毛皮製造；或 
	(a) 從在香港屠宰的動物的毛皮製造；或 
	(b) 從進口毛皮製造 
	 

	去皮及鹽漬 
	去皮及鹽漬 
	 
	浸泡或滾鼓漂染、鞣製及燥乾/刮毛 
	 


	狗具、狗頸圈及     狗牽帶 
	狗具、狗頸圈及     狗牽帶 
	狗具、狗頸圈及     狗牽帶 
	 

	4201 0000 
	4201 0000 

	從紗或金屬線製造 
	從紗或金屬線製造 

	編織織帶或製成金屬鏈及把部件裝配成製品 
	編織織帶或製成金屬鏈及把部件裝配成製品 
	 


	手袋、首飾盒及箱 
	手袋、首飾盒及箱 
	手袋、首飾盒及箱 
	 

	4202 1120 4202 1130 4202 1220 4202 1230 4202 1920 4202 1930 4202 2100 4202 2210 4202 2990 4202 3100 4202 3210 4202 3990 4202 9190 4202 9240 4202 9990 
	4202 1120 4202 1130 4202 1220 4202 1230 4202 1920 4202 1930 4202 2100 4202 2210 4202 2990 4202 3100 4202 3210 4202 3990 4202 9190 4202 9240 4202 9990 
	 

	從皮革/塑膠粒或片/紙製造 
	從皮革/塑膠粒或片/紙製造 

	模塑/切割及車縫/定型/裝配 
	模塑/切割及車縫/定型/裝配 
	 


	袋、背包及手提包（以紡織物料製造） 
	袋、背包及手提包（以紡織物料製造） 
	袋、背包及手提包（以紡織物料製造） 
	 

	4202 1240 4202 1250 4202 1260 4202 2220 4202 3220 4202 9250 4202 9260 4202 9270 4202 9280 
	4202 1240 4202 1250 4202 1260 4202 2220 4202 3220 4202 9250 4202 9260 4202 9270 4202 9280 

	從布匹製造 
	從布匹製造 

	裁剪布匹，並將裁片縫製成產品 
	裁剪布匹，並將裁片縫製成產品 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	防水/防寒/防震/防塵塑膠攝影機盒 
	防水/防寒/防震/防塵塑膠攝影機盒 
	防水/防寒/防震/防塵塑膠攝影機盒 

	4202 9990 
	4202 9990 

	從塑膠製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從塑膠製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 

	裝配及測試 
	裝配及測試 


	皮衣及服裝配件 
	皮衣及服裝配件 
	皮衣及服裝配件 

	4203 
	4203 

	從皮革製造 
	從皮革製造 

	裁剪皮革，車縫/連接/縫盤/挑撞及上扣 
	裁剪皮革，車縫/連接/縫盤/挑撞及上扣 
	 


	皮革標籤 
	皮革標籤 
	皮革標籤 

	4205  0090 
	4205  0090 
	 
	 

	從皮革片製造 
	從皮革片製造 

	切割、壓模切割、燙金/絲網印花 
	切割、壓模切割、燙金/絲網印花 
	 


	皮草成衣 
	皮草成衣 
	皮草成衣 
	 

	4303 10  
	4303 10  
	(4303 1009除外) 

	從皮草成衣部件或毛皮片製造 
	從皮草成衣部件或毛皮片製造 

	(a) 將皮草成衣部件修剪成形；及 
	(a) 將皮草成衣部件修剪成形；及 
	(b) 車縫；及 
	(c) 縫上襯裡 
	 


	皮草成衣部件或 毛皮片 
	皮草成衣部件或 毛皮片 
	皮草成衣部件或 毛皮片 

	4303 1009 
	4303 1009 
	 

	從經處理的動物毛皮製造 
	從經處理的動物毛皮製造 

	配襯、裁剪及車縫 
	配襯、裁剪及車縫 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(IX) 木及木製品；木炭；軟木及軟木製品；稻草、茅草或其他編結材料製品；籃筐及枝條製品 
	(IX) 木及木製品；木炭；軟木及軟木製品；稻草、茅草或其他編結材料製品；籃筐及枝條製品 
	(IX) 木及木製品；木炭；軟木及軟木製品；稻草、茅草或其他編結材料製品；籃筐及枝條製品 
	 


	木製品 
	木製品 
	木製品 

	4414 - 4421 
	4414 - 4421 

	從木製造 
	從木製造 

	切割、修刨/裝配 
	切割、修刨/裝配 
	 


	牙簽 
	牙簽 
	牙簽 

	4421 9100 
	4421 9100 
	4421 9900 

	從木或竹條製造 
	從木或竹條製造 

	模塑/切割 
	模塑/切割 


	 
	 
	 
	籐器及籐傢俬 

	 
	 
	4601 2200 
	4601 9300 
	4602 1200 
	9401 5310 
	9401 5390 
	9403 8310 
	9403 8390 

	 
	 
	從籐枝、籐心或籐皮製造 

	 
	 
	切割及編織/裝配 
	 


	塑膠帶梭織袋 
	塑膠帶梭織袋 
	塑膠帶梭織袋 
	 
	 

	4602 9000 
	4602 9000 
	 

	從塑膠條或線製造 
	從塑膠條或線製造 

	編織及裝配 
	編織及裝配 


	(X) 木漿或其他纖維狀纖維素漿；回收(廢料及碎料)紙或紙板；紙及紙板及其製品 
	(X) 木漿或其他纖維狀纖維素漿；回收(廢料及碎料)紙或紙板；紙及紙板及其製品 
	(X) 木漿或其他纖維狀纖維素漿；回收(廢料及碎料)紙或紙板；紙及紙板及其製品 
	 


	塗層紙板 
	塗層紙板 
	塗層紙板 

	4810 4811 
	4810 4811 
	 

	從廢紙或木漿和塗層物料製造 
	從廢紙或木漿和塗層物料製造 

	塑形、燥乾、軋光和塗層 
	塑形、燥乾、軋光和塗層 
	 


	紙信封 
	紙信封 
	紙信封 

	4817 1000  
	4817 1000  

	從紙製造 
	從紙製造 

	切割/塗膠/裝配 
	切割/塗膠/裝配 
	 


	廁紙、潔淨或潔面紙及相類物品 
	廁紙、潔淨或潔面紙及相類物品 
	廁紙、潔淨或潔面紙及相類物品 

	4818 1000 4818 2000 
	4818 1000 4818 2000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	切割(必須完全切割開最少      三邊)、捲繞或折疊、及包裝 
	切割(必須完全切割開最少      三邊)、捲繞或折疊、及包裝 
	 


	濕紙巾 
	濕紙巾 
	濕紙巾 

	4818 2000 
	4818 2000 

	從化學溶液及紙製造 
	從化學溶液及紙製造 

	浸漬、切割及折疊紙張 
	浸漬、切割及折疊紙張 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	紙製成衣 
	紙製成衣 
	紙製成衣 

	4818 5000 
	4818 5000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	切割/塗膠/縫合 
	切割/塗膠/縫合 
	 


	紙箱、袋及盒 
	紙箱、袋及盒 
	紙箱、袋及盒 

	4819 
	4819 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字、印刷、切割及釘裝 
	製版/排字、印刷、切割及釘裝 
	 


	活頁簿或便箋簿 
	活頁簿或便箋簿 
	活頁簿或便箋簿 

	4820 1000 
	4820 1000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字、印刷及切割 
	製版/排字、印刷及切割 
	 


	文件夾 
	文件夾 
	文件夾 

	4820 3000 
	4820 3000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	切割及釘裝 
	切割及釘裝 
	 


	相簿 
	相簿 
	相簿 

	4820 5000 
	4820 5000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	印刷、切割、製造內頁、釘裝及裝配 
	印刷、切割、製造內頁、釘裝及裝配 
	 


	自動黏貼標籤（以紡織物料製造者除外） 
	自動黏貼標籤（以紡織物料製造者除外） 
	自動黏貼標籤（以紡織物料製造者除外） 
	 

	4821 3919  
	4821 3919  

	從塑膠或紙製造 
	從塑膠或紙製造 

	印刷或塗上膠水，及切割 
	印刷或塗上膠水，及切割 
	 


	紙杯及紙碟 
	紙杯及紙碟 
	紙杯及紙碟 

	4823 6900 
	4823 6900 

	從紙製造 
	從紙製造 

	切割及壓製/塑形/裝配 
	切割及壓製/塑形/裝配 
	 


	茶具墊及杯墊 
	茶具墊及杯墊 
	茶具墊及杯墊 

	4823 6900 
	4823 6900 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字、印刷及切割 
	製版/排字、印刷及切割 


	書籤 
	書籤 
	書籤 
	 

	4823 9090 3926 1000 
	4823 9090 3926 1000 
	 

	從紙及/或塑膠片製造 
	從紙及/或塑膠片製造 

	印刷、切割/熱封 
	印刷、切割/熱封 


	書籍、雜誌 
	書籍、雜誌 
	書籍、雜誌 

	4901 9900 
	4901 9900 
	4902 
	 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字及印刷/釘裝 
	製版/排字及印刷/釘裝 
	 


	賀咭 
	賀咭 
	賀咭 

	4909 
	4909 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字、印刷及切割 
	製版/排字、印刷及切割 


	音樂咭 
	音樂咭 
	音樂咭 
	 

	4909 
	4909 

	從紙製造及製造音樂模組 
	從紙製造及製造音樂模組 
	(註
	5


	印刷、切割、製造音樂模組及 裝配 
	印刷、切割、製造音樂模組及 裝配 
	 


	日曆 
	日曆 
	日曆 

	4910 
	4910 
	 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字及印刷/釘裝 
	製版/排字及印刷/釘裝 


	有框印刷品 
	有框印刷品 
	有框印刷品 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4911 
	4911 
	9702 

	印刷、製框及裝配 
	印刷、製框及裝配 

	印刷、製框及裝配 
	印刷、製框及裝配 
	 



	5： 不製造音樂模組的工廠仍合資格在工業貿易署登記申領香港產地來源證，但有關工廠在登記時必須以書面承諾其生產過程只會使用源自香港的音樂模組。 
	5： 不製造音樂模組的工廠仍合資格在工業貿易署登記申領香港產地來源證，但有關工廠在登記時必須以書面承諾其生產過程只會使用源自香港的音樂模組。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	(XI) 紡織原料及紡織製品 
	(XI) 紡織原料及紡織製品 
	(XI) 紡織原料及紡織製品 
	 


	紗線 
	紗線 
	紗線 

	5004 - 5006 5106 - 5110 5205 - 5207 5306 - 5308 5402 - 5406 5509 - 5511 5604 9000 
	5004 - 5006 5106 - 5110 5205 - 5207 5306 - 5308 5402 - 5406 5509 - 5511 5604 9000 
	5605 - 5606 
	 

	從纖維或化學原料製造 
	從纖維或化學原料製造 

	紡紗 
	紡紗 
	 


	包括塗層織物的布匹 
	包括塗層織物的布匹 
	包括塗層織物的布匹 

	5007 5111 - 5113 5208 - 5212 5309 - 5311 5407 - 5408 5512 - 5516 5801 - 5804 5806 5809 5901 - 5903 5906 - 5907 6001 - 6006 
	5007 5111 - 5113 5208 - 5212 5309 - 5311 5407 - 5408 5512 - 5516 5801 - 5804 5806 5809 5901 - 5903 5906 - 5907 6001 - 6006 
	 

	從紗線製造 
	從紗線製造 

	紡織或針織 
	紡織或針織 
	 


	除羊毛織物以外的  經整理布匹 
	除羊毛織物以外的  經整理布匹 
	除羊毛織物以外的  經整理布匹 
	 

	5007 5113 5208 - 5212 5309 - 5311 5407 - 5408 5512 - 5516 5801 - 5804 (5801 1000, 5802 2020 及 5802 3020除外)  5806 5809 5901 - 5903 5906 - 5907 6001 - 6006 (6002 4010, 6002 9010,  
	5007 5113 5208 - 5212 5309 - 5311 5407 - 5408 5512 - 5516 5801 - 5804 (5801 1000, 5802 2020 及 5802 3020除外)  5806 5809 5901 - 5903 5906 - 5907 6001 - 6006 (6002 4010, 6002 9010,  
	6003 1000,  
	6004 1010,  
	6004 9010及 
	6006 1000除外) 
	 

	整理進口或本地製造的坯布 
	整理進口或本地製造的坯布 
	 

	(a) 煮煉；及 
	(a) 煮煉；及 
	(b) 漂白或絲光處理；及 
	(c) 印花或染色(包括光白漂染)；及 
	(d) 以下任何一種工序： 
	  樹脂整理 
	  預縮 
	  刮布 
	  刷毛 
	  上光 
	  電光處理 
	  織上雲紋 
	  壓印永久浮雕花紋 
	 


	經整理的羊毛布匹 
	經整理的羊毛布匹 
	經整理的羊毛布匹 
	 

	5111 
	5111 
	5112 5801 1000 
	5802 2020 
	5802 3020 6002 4010 6002 9010 
	6003 1000 6004 1010 6004 9010 6005 9000 6006 1000 
	 

	整理進口或本地製造的坯布 
	整理進口或本地製造的坯布 
	 

	(a) 煮煉；及 
	(a) 煮煉；及 
	(b) 染色或印花(用已染色紗線所織的織物除外)；及 
	(c) 繡絨；及 
	(d) 烘乾；及 
	(e) 拉幅；及 
	(f) 刮布或起絨或刷毛；及 
	(g) 蒸煮 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	縫紉用線 
	縫紉用線 
	縫紉用線 
	(非人造連續長纖維紗所造) 

	5204 
	5204 
	5508 
	5604 1000 
	 

	從香港製紗製造 
	從香港製紗製造 

	(a) 搓捻及捲繞；或 
	(a) 搓捻及捲繞；或 
	(b) (i) 染色或絲光處理或 漂白；及 
	 (ii) 上蠟或上油；及 
	 (iii) 捲繞 
	 


	人造連續長纖維     紗縫紉用線 
	人造連續長纖維     紗縫紉用線 
	人造連續長纖維     紗縫紉用線 
	 

	5401 
	5401 

	從連續長纖維紗製造 
	從連續長纖維紗製造 

	併線、搓捻、加熱定型、上油及捲繞 
	併線、搓捻、加熱定型、上油及捲繞 


	鬈曲的聚酰胺紗線 
	鬈曲的聚酰胺紗線 
	鬈曲的聚酰胺紗線 

	5402 3111 
	5402 3111 
	5402 3112 5402 3113 5402 3119 5402 3190 5402 3211 5402 3212 5402 3213 5402 3219 5402 3290 
	5406 
	 

	鬈曲進口或本地製造的聚酰 
	鬈曲進口或本地製造的聚酰 
	胺長紗為紗線 
	 

	纖維鬈曲工序 
	纖維鬈曲工序 
	 
	 


	膨體變形的丙烯酸系紗線 
	膨體變形的丙烯酸系紗線 
	膨體變形的丙烯酸系紗線 

	5402 4490 5402 4990 
	5402 4490 5402 4990 
	5402 5900 
	5402 6990 
	5406 0000 
	 

	將進口或本地丙烯酸系紗線膨體變形 
	將進口或本地丙烯酸系紗線膨體變形 

	膨體變形紗製造工序 
	膨體變形紗製造工序 
	 
	 


	單次使用的香煙濾器 
	單次使用的香煙濾器 
	單次使用的香煙濾器 

	5601 2200 
	5601 2200 

	從纖維或醋酸鹽及紙製造 
	從纖維或醋酸鹽及紙製造 

	切割、壓模/捲繞/塑形、包裝及黏合 
	切割、壓模/捲繞/塑形、包裝及黏合 
	 


	繩索、纜 
	繩索、纜 
	繩索、纜 

	5607 
	5607 

	從紗製造 
	從紗製造 

	搓捻或編結 
	搓捻或編結 
	 


	結製網狀織物、製成的魚網及其他網狀物 
	結製網狀織物、製成的魚網及其他網狀物 
	結製網狀織物、製成的魚網及其他網狀物 
	 

	5608 
	5608 

	從股線製造 
	從股線製造 
	 

	結網 
	結網 
	 


	細繩袋 
	細繩袋 
	細繩袋 

	5608 1900 
	5608 1900 
	5608 9000 
	6305 
	 

	從細繩製造 
	從細繩製造 

	紡織或針織 
	紡織或針織 
	 


	晾衣繩 
	晾衣繩 
	晾衣繩 

	5609 0000 
	5609 0000 

	從紗或化合物製造 
	從紗或化合物製造 

	製繩和裝配 
	製繩和裝配 
	 


	地氈及其他紡織     舖地物 
	地氈及其他紡織     舖地物 
	地氈及其他紡織     舖地物 
	 

	5701 - 5705 
	5701 - 5705 

	從紗製造 
	從紗製造 
	 

	梭織或針織；或將棉紗束結製造地氈 
	梭織或針織；或將棉紗束結製造地氈 
	 


	花邊 
	花邊 
	花邊 

	5804 
	5804 
	(5804 10除外) 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	梭織或針織 
	梭織或針織 
	 


	絲帶 
	絲帶 
	絲帶 

	5806 
	5806 
	6002 – 6003 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	梭織或針織 
	梭織或針織 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	紡織徽章及標簽 
	紡織徽章及標簽 
	紡織徽章及標簽 
	 
	(a) 非印製或刺繡而成者 
	(b) 印製或刺繡而 成者 
	 

	5807 
	5807 
	5810 

	 
	 
	 
	從紗製造 
	 
	從布匹、織帶或絲帶製造 
	 

	 
	 
	 
	梭織或針織 
	 
	剪裁(若用布匹製造)及印色或刺繡 
	 


	圖案片 
	圖案片 
	圖案片 

	5808 
	5808 
	5810 

	從布匹製造 
	從布匹製造 

	剪裁布匹及使用刺繡、釘珠、 釘珠片等裝飾 
	剪裁布匹及使用刺繡、釘珠、 釘珠片等裝飾 
	 


	裝飾布匹 
	裝飾布匹 
	裝飾布匹 
	 

	5810  
	5810  
	 

	裝飾進口或本地製造的織物，而經過此工序達致的成本最少須佔製成品價值的百分之二十五 
	裝飾進口或本地製造的織物，而經過此工序達致的成本最少須佔製成品價值的百分之二十五 
	 

	裝飾例如繡花，釘珠及釘塑膠珠片 
	裝飾例如繡花，釘珠及釘塑膠珠片 
	 


	火水燈紗罩 
	火水燈紗罩 
	火水燈紗罩 
	 

	5908 
	5908 

	從紗製成 
	從紗製成 

	針織、化學處理及縫合 
	針織、化學處理及縫合 


	織片成衣 
	織片成衣 
	織片成衣 

	6101 - 6114 
	6101 - 6114 

	(a) 從紗製造；或 
	(a) 從紗製造；或 
	(b) 從成形針織衫片製造(註
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	(a)
	(a)
	(a)
	(a)
	針織製成成形針織衫片；或 

	(b)
	(b)
	以連接/挑撞工序將成形  針織衫片製成成衣 


	 


	用針織布匹製造的  成衣 
	用針織布匹製造的  成衣 
	用針織布匹製造的  成衣 

	6101 - 6114 
	6101 - 6114 

	車縫部件為成衣 
	車縫部件為成衣 

	以車縫/連接/挑撞工序將部件  製成成衣 
	以車縫/連接/挑撞工序將部件  製成成衣 
	 


	用織帶製成的成衣 
	用織帶製成的成衣 
	用織帶製成的成衣 

	6101 - 6114 
	6101 - 6114 
	6201 - 6211 
	 

	從織帶製造 
	從織帶製造 

	鋪放及車縫織帶以製成織片；及車縫/連接織片 
	鋪放及車縫織帶以製成織片；及車縫/連接織片 
	 


	斗篷(從單一成形    裁片製成) 
	斗篷(從單一成形    裁片製成) 
	斗篷(從單一成形    裁片製成) 
	 

	6102 
	6102 

	從紗製造 
	從紗製造 

	針織 
	針織 



	6： 成形針織衫片指無須經進一步工序(除輕微修邊及/或裁領外)即可車縫的成形織片。 
	6： 成形針織衫片指無須經進一步工序(除輕微修邊及/或裁領外)即可車縫的成形織片。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	以圓筒針織製成的  內衣 
	以圓筒針織製成的  內衣 
	以圓筒針織製成的  內衣 
	 

	6107 1100 6107 1200 6107 1910 6107 1990 6108 1100 6108 1910 6108 1920 6108 1990 6108 2100 6108 2200 6108 2910 6108 2990 6109 1020 6109 1030 6109 9020 6109 9030 6109 9040  6109 9052 6109 9053 6111 2050 6111 3050 6111 9025 6111 9035 6111 9095 
	6107 1100 6107 1200 6107 1910 6107 1990 6108 1100 6108 1910 6108 1920 6108 1990 6108 2100 6108 2200 6108 2910 6108 2990 6109 1020 6109 1030 6109 9020 6109 9030 6109 9040  6109 9052 6109 9053 6111 2050 6111 3050 6111 9025 6111 9035 6111 9095 
	6212 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	針織/裁剪/車縫 
	針織/裁剪/車縫 


	短襪、長襪及鞋帶 
	短襪、長襪及鞋帶 
	短襪、長襪及鞋帶 

	6115 10 
	6115 10 
	6115 30 6115 94 6115 95 6115 96 6115 99 6217 1010 6217 1020 
	6307 9090 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	紡織或針織 
	紡織或針織 
	 


	襪褲 
	襪褲 
	襪褲 

	6115 21 
	6115 21 
	6115 22 
	6115 29 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	針織、紡織及車縫 
	針織、紡織及車縫 
	 


	梭織或針織布匹製成的手套及連指手套 
	梭織或針織布匹製成的手套及連指手套 
	梭織或針織布匹製成的手套及連指手套 
	 

	6116 
	6116 
	6216 
	 

	車縫部件為成品 
	車縫部件為成品 

	將裁片及部件縫製成手套及連指手套 
	將裁片及部件縫製成手套及連指手套 
	 


	用織片製成的手套、連指手套、頸巾、  襪筒、領帶、兜帽 
	用織片製成的手套、連指手套、頸巾、  襪筒、領帶、兜帽 
	用織片製成的手套、連指手套、頸巾、  襪筒、領帶、兜帽 
	 

	6116 
	6116 
	6117 10 
	6117 8020 6406 9092 
	6505 0020 
	6505 0030 
	6505 0090 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 
	 

	織片針織；或用在香港織造的 
	織片針織；或用在香港織造的 
	 


	紡織製成品包括     頸巾、披肩、領帶、手帕、圍巾、頭紗、面紗、床上用織物製品、餐桌/梳洗/廚房用織物製品、帳簾、抹地布、抹碗布、  毛氈、浮鬆布毛巾及用毛巾布製成的毛巾 
	紡織製成品包括     頸巾、披肩、領帶、手帕、圍巾、頭紗、面紗、床上用織物製品、餐桌/梳洗/廚房用織物製品、帳簾、抹地布、抹碗布、  毛氈、浮鬆布毛巾及用毛巾布製成的毛巾 
	紡織製成品包括     頸巾、披肩、領帶、手帕、圍巾、頭紗、面紗、床上用織物製品、餐桌/梳洗/廚房用織物製品、帳簾、抹地布、抹碗布、  毛氈、浮鬆布毛巾及用毛巾布製成的毛巾 
	 

	6117 10 - 6117 80 (6117 8010 除外) 
	6117 10 - 6117 80 (6117 8010 除外) 
	6213 6214  6215  6301  6302  6303  6307 10 

	(a) 從紗製造；或 
	(a) 從紗製造；或 
	(b) 從布匹製造 

	(a)
	(a)
	(a)
	(a)
	梭織或針織；或 

	(b)
	(b)
	裁剪布匹，並將裁片車   縫成產品 


	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	用梭織或針織布匹製成的腰帶 
	用梭織或針織布匹製成的腰帶 
	用梭織或針織布匹製成的腰帶 

	6117 8010 
	6117 8010 
	6217 1040 
	6217 1050 

	車縫部件為成品 
	車縫部件為成品 

	將裁片縫製成腰帶(如該腰帶有扣則並須上扣) 
	將裁片縫製成腰帶(如該腰帶有扣則並須上扣) 
	 


	以織片製成的腰帶 
	以織片製成的腰帶 
	以織片製成的腰帶 

	6117 8010 
	6117 8010 
	6217 1040 
	6217 1050 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	梭織或針織；及剪裁(如該腰帶有扣則並須上扣) 
	梭織或針織；及剪裁(如該腰帶有扣則並須上扣) 
	 


	腕帶及腰帶 
	腕帶及腰帶 
	腕帶及腰帶 

	6117 8090 
	6117 8090 
	6217 1090 
	 

	(a) 從紗製造；或 
	(a) 從紗製造；或 
	(b) 車縫部件為成品 
	 

	(a) 梭織或針織；或 
	(a) 梭織或針織；或 
	(b) 將裁片縫製成產品 
	 


	裁片 
	裁片 
	裁片 

	6117 90 
	6117 90 
	6217 90 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	梭織或針織；及剪裁 
	梭織或針織；及剪裁 
	 


	用梭織或針織布匹製成的衣服部件(例如袖口、衣領、口袋) 
	用梭織或針織布匹製成的衣服部件(例如袖口、衣領、口袋) 
	用梭織或針織布匹製成的衣服部件(例如袖口、衣領、口袋) 
	 

	6117 90 
	6117 90 
	6217 90 
	 

	車縫部件為衣服部件 
	車縫部件為衣服部件 
	 

	將裁片縫製成衣服部件 
	將裁片縫製成衣服部件 
	 


	針織衣服部件 
	針織衣服部件 
	針織衣服部件 

	6117 90 
	6117 90 

	從紗製造 
	從紗製造 

	針織 
	針織 
	 


	用梭織布匹製造的  成衣 
	用梭織布匹製造的  成衣 
	用梭織布匹製造的  成衣 
	 

	6201 - 6211 
	6201 - 6211 

	車縫部件為成衣 
	車縫部件為成衣 

	以車縫工序將部件製成成衣 
	以車縫工序將部件製成成衣 
	 


	梭織或針織布匹製成的胸圍、緊身胸衣、腰封、吊襪帶 
	梭織或針織布匹製成的胸圍、緊身胸衣、腰封、吊襪帶 
	梭織或針織布匹製成的胸圍、緊身胸衣、腰封、吊襪帶 
	 

	6212 
	6212 

	車縫部件為成品 
	車縫部件為成品 

	將裁片及部件縫製成產品 
	將裁片及部件縫製成產品 
	 


	吊帶 
	吊帶 
	吊帶 

	6212 90 
	6212 90 

	從紗製造 
	從紗製造 

	梭織或針織；及剪裁(如該吊帶有扣則並須上扣) 
	梭織或針織；及剪裁(如該吊帶有扣則並須上扣) 
	 


	嬰兒揹帶 
	嬰兒揹帶 
	嬰兒揹帶 

	6307 9090 
	6307 9090 

	從布匹製造 
	從布匹製造 

	裁剪布匹，並將裁片車縫成產品(如該揹帶有扣，則並須上扣) 
	裁剪布匹，並將裁片車縫成產品(如該揹帶有扣，則並須上扣) 


	行李帶 
	行李帶 
	行李帶 

	6307 9090 
	6307 9090 

	從紗製造 
	從紗製造 

	紡織或針織、裁剪及車縫 
	紡織或針織、裁剪及車縫 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(XII) 鞋履、帽類、雨傘、太陽傘、手杖、帶座手杖、鞭子、 
	(XII) 鞋履、帽類、雨傘、太陽傘、手杖、帶座手杖、鞭子、 
	(XII) 鞋履、帽類、雨傘、太陽傘、手杖、帶座手杖、鞭子、 
	 馬鞭及其部件；經處理的羽毛及其製品；人造花；人髮製品 
	 


	鞋類 
	鞋類 
	鞋類 

	6401 - 6405 
	6401 - 6405 

	從未成形的鞋面製造(已連接內底或其他鞋底組件的鞋面除外) 
	從未成形的鞋面製造(已連接內底或其他鞋底組件的鞋面除外) 

	連接鞋面及內底；鞋面成形及 連接已成形的鞋面及鞋底 
	連接鞋面及內底；鞋面成形及 連接已成形的鞋面及鞋底 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	用織片製成的手套、連指手套、頸巾、  襪筒、領帶、兜帽 
	用織片製成的手套、連指手套、頸巾、  襪筒、領帶、兜帽 
	用織片製成的手套、連指手套、頸巾、  襪筒、領帶、兜帽 
	 

	6406 9092 
	6406 9092 
	6505 0020 
	6505 0030 
	6505 0090 
	6116 
	6117 10 
	6117 8020 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 
	 

	織片針織；或用在香港織造的 
	織片針織；或用在香港織造的 
	 


	用梭織或針織布匹製成的帽子及便帽 
	用梭織或針織布匹製成的帽子及便帽 
	用梭織或針織布匹製成的帽子及便帽 
	 

	6505 0020 
	6505 0020 
	6505 0030 
	6505 0090 

	從布匹製造 
	從布匹製造 
	 

	裁剪布匹，將裁片縫製成帽子或便帽 
	裁剪布匹，將裁片縫製成帽子或便帽 
	 


	用織片製成的帽子及便帽 
	用織片製成的帽子及便帽 
	用織片製成的帽子及便帽 
	 

	6505 0020 
	6505 0020 
	6505 0030 
	6505 0090 
	 

	從紗製造 
	從紗製造 

	織片針織；或用在香港織造的 
	織片針織；或用在香港織造的 
	 


	頭帶 
	頭帶 
	頭帶 

	6507 
	6507 

	(a) 從紗製造；或 
	(a) 從紗製造；或 
	(b) 從布匹製造 
	 

	(a) 梭織或針織；或 
	(a) 梭織或針織；或 
	(b) 剪裁及縫製 
	 


	雨傘 
	雨傘 
	雨傘 

	6601 
	6601 

	從布匹或塑膠片及金屬傘骨  製造 
	從布匹或塑膠片及金屬傘骨  製造 

	製造傘面及裝配 
	製造傘面及裝配 
	 


	鞭 
	鞭 
	鞭 

	6602 
	6602 

	從皮革或塑膠片製造 
	從皮革或塑膠片製造 

	切割及裝配 
	切割及裝配 
	 


	羽毛裝飾 
	羽毛裝飾 
	羽毛裝飾 

	6701 0000 
	6701 0000 

	從羽毛製造 
	從羽毛製造 

	漂白、裝配及修剪 
	漂白、裝配及修剪 
	 


	塑膠花 
	塑膠花 
	塑膠花 

	6702 1000 
	6702 1000 

	從塑膠化合物製造 
	從塑膠化合物製造 

	模塑、塑形及裝配 
	模塑、塑形及裝配 
	 


	假髮及男用假髮 
	假髮及男用假髮 
	假髮及男用假髮 

	6704 1100 
	6704 1100 
	6704 1900 
	6704 2010 
	6704 2090  
	 
	 

	從人髮或人造纖維製造 
	從人髮或人造纖維製造 

	染色、緯編、修剪、梭織及車縫 
	染色、緯編、修剪、梭織及車縫 


	(XIII) 石、灰泥、水泥、石棉、雲母或類似材料的製品；陶瓷製品；玻璃及玻璃製品 
	(XIII) 石、灰泥、水泥、石棉、雲母或類似材料的製品；陶瓷製品；玻璃及玻璃製品 
	(XIII) 石、灰泥、水泥、石棉、雲母或類似材料的製品；陶瓷製品；玻璃及玻璃製品 
	 


	用鋼鐵加固的混凝  土樁 
	用鋼鐵加固的混凝  土樁 
	用鋼鐵加固的混凝  土樁 
	 

	6810 9110 
	6810 9110 

	從水泥、混合材、粒料及     鋼鐵製造 
	從水泥、混合材、粒料及     鋼鐵製造 
	 

	骨架塑形及澆注 
	骨架塑形及澆注 


	用玻璃加固的水泥  鑲板 
	用玻璃加固的水泥  鑲板 
	用玻璃加固的水泥  鑲板 
	 

	6810 9190 
	6810 9190 

	從玻璃纖維、沙及水泥製造 
	從玻璃纖維、沙及水泥製造 
	 

	混合、模塑、硬化及燥乾 
	混合、模塑、硬化及燥乾 
	 


	瓷器及陶器坯件 
	瓷器及陶器坯件 
	瓷器及陶器坯件 

	6904 - 6914 
	6904 - 6914 

	從瓷土或陶土製造 
	從瓷土或陶土製造 

	模塑及在窰中燒焙 
	模塑及在窰中燒焙 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	已裝飾瓷器及陶器 
	已裝飾瓷器及陶器 
	已裝飾瓷器及陶器 

	6907 - 6914 
	6907 - 6914 

	裝飾及燒焙本地或進口的瓷器或陶器坯件，而經過此等工序所達致的成本最少佔製成品價值的百分之二十五 
	裝飾及燒焙本地或進口的瓷器或陶器坯件，而經過此等工序所達致的成本最少佔製成品價值的百分之二十五 
	 

	裝飾及燒焙 
	裝飾及燒焙 
	 


	彩色玻璃 
	彩色玻璃 
	彩色玻璃 

	7003 - 7006 
	7003 - 7006 

	從玻璃片、鉛線及化學品製造 
	從玻璃片、鉛線及化學品製造 

	切割玻璃片、裝配及焊接 
	切割玻璃片、裝配及焊接 
	 


	蝕刻玻璃 
	蝕刻玻璃 
	蝕刻玻璃 

	7005 
	7005 
	7006 
	 

	從玻璃片及化學品製造 
	從玻璃片及化學品製造 

	蝕刻及磨光 
	蝕刻及磨光 
	 


	強化玻璃 
	強化玻璃 
	強化玻璃 
	 

	7007 1110 
	7007 1110 
	7007 1190 
	7007 1900 
	 

	從玻璃片製造 
	從玻璃片製造 

	切割、修邊及回火處理 
	切割、修邊及回火處理 


	層壓玻璃 
	層壓玻璃 
	層壓玻璃 

	7007 2100 
	7007 2100 
	7007 2900 

	從玻璃片、顏料及非飽和聚酯製造 
	從玻璃片、顏料及非飽和聚酯製造 

	層壓 
	層壓 
	 


	鏡 
	鏡 
	鏡 

	7009 
	7009 

	從玻璃片製造 
	從玻璃片製造 

	塗層 
	塗層 
	 


	有框鏡 
	有框鏡 
	有框鏡 

	7009 9200 
	7009 9200 

	從鏡片及製框材料製造 
	從鏡片及製框材料製造 

	製框、切割鏡片及裝配 
	製框、切割鏡片及裝配 
	 


	玻璃鑲板 
	玻璃鑲板 
	玻璃鑲板 
	 

	7016 9000 
	7016 9000 

	從玻璃片及製框架物料製造 
	從玻璃片及製框架物料製造 

	切割及將配件裝配成產品 
	切割及將配件裝配成產品 


	玻璃纖維板 
	玻璃纖維板 
	玻璃纖維板 

	7019 8000 7019 9000 
	7019 8000 7019 9000 

	從玻璃纖維片、聚酯樹脂及化學溶劑製造 
	從玻璃纖維片、聚酯樹脂及化學溶劑製造 
	 

	模塑及切割 
	模塑及切割 
	 


	玻璃纖維天花板 
	玻璃纖維天花板 
	玻璃纖維天花板 

	7019 8000 7019 9000 
	7019 8000 7019 9000 

	從玻璃纖維及塑膠片製造 
	從玻璃纖維及塑膠片製造 

	將塑膠片熨上玻璃纖維及切割 
	將塑膠片熨上玻璃纖維及切割 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(XIV) 珍珠或養珠、寶石或半寶石、貴金屬、包貴金屬的金屬及其製品；仿首飾；錢幣 
	(XIV) 珍珠或養珠、寶石或半寶石、貴金屬、包貴金屬的金屬及其製品；仿首飾；錢幣 
	(XIV) 珍珠或養珠、寶石或半寶石、貴金屬、包貴金屬的金屬及其製品；仿首飾；錢幣 
	 


	玉、珍貴或半珍貴  玉石 
	玉、珍貴或半珍貴  玉石 
	玉、珍貴或半珍貴  玉石 
	 

	7103 91 
	7103 91 
	7103 99 

	處理未經加工的玉石 
	處理未經加工的玉石 

	切割及雕刻/琢磨 
	切割及雕刻/琢磨 
	 


	合成藍寶石 
	合成藍寶石 
	合成藍寶石 

	7104 2900 
	7104 2900 
	7104 9910 

	從化學品製造 
	從化學品製造 

	熔化、結晶、冷卻及塑形 
	熔化、結晶、冷卻及塑形 


	未鍛造狀的純金砂 
	未鍛造狀的純金砂 
	未鍛造狀的純金砂 

	7108 1290 
	7108 1290 

	從未鍛造狀的珍貴金屬原料或合金精煉 
	從未鍛造狀的珍貴金屬原料或合金精煉 

	以電解、熱力或化學提煉法把金從其他珍貴金屬及雜質中分開 
	以電解、熱力或化學提煉法把金從其他珍貴金屬及雜質中分開 
	 


	珍貴金屬珠寶 
	珍貴金屬珠寶 
	珍貴金屬珠寶 

	7113 
	7113 
	 

	從珍貴金屬製造 
	從珍貴金屬製造 

	模塑/裝配 
	模塑/裝配 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	寶石及珍貴金屬珠寶 
	寶石及珍貴金屬珠寶 
	寶石及珍貴金屬珠寶 

	7113 
	7113 
	7116 
	 

	從珍貴金屬及珍貴或半珍貴玉石製造 
	從珍貴金屬及珍貴或半珍貴玉石製造 

	模塑及鑲嵌/裝配 
	模塑及鑲嵌/裝配 
	 
	 


	領扣、袖口鏈扣、  領內掛扣 
	領扣、袖口鏈扣、  領內掛扣 
	領扣、袖口鏈扣、  領內掛扣 
	 

	7117 1100 
	7117 1100 
	7117 1900 

	從金屬(註
	從金屬(註
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	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	 


	人造珠寶 
	人造珠寶 
	人造珠寶 
	 
	(a) 金屬珠寶 
	 
	 
	(b) 塑膠珠寶 

	 
	 
	 
	7117 1100 
	7117 1900 
	 
	7117 9000 

	 
	 
	 
	從金屬製造 
	 
	 
	從塑膠粒料或化合物製造 
	 
	 

	 
	 
	 
	切割(包括沖切)，塑形及裝配 
	 
	 
	模塑及裝配 
	 
	 


	金屬徽章及扣子 
	金屬徽章及扣子 
	金屬徽章及扣子 

	7117 1900 
	7117 1900 
	8308 9000 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	 


	繩索項圈 
	繩索項圈 
	繩索項圈 

	7117 9000 
	7117 9000 

	從繩索製造 
	從繩索製造 

	捻合/打辮/裝配 
	捻合/打辮/裝配 


	(XV) 賤金屬及賤金屬製品(註
	(XV) 賤金屬及賤金屬製品(註
	(XV) 賤金屬及賤金屬製品(註
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	金屬合金 
	金屬合金 
	金屬合金 

	7106 9200              
	7106 9200              
	7110 2990 
	7202 7218 1000 7224 1000 7403 2100 7403 2200 7403 2900                     7405 0000                                     7502 2000 7601 2000 7801 9100 7801 9900 7901 2000 8001 2010 8001 2021 8001 2029 8001 2090 8101 9400 8102 9400 8103 2000 8104 1900 8105 2000 8106 8108 2010 8109 2100 8109 2900 8110 1000 8111 0000 8112 1200 8112 2100 8112 3100 8112 4100 8112 5100 8112 6900 
	8112 9200 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	(a) 熔煉、物理/化學分離、  混合及鑄造；或 
	(a) 熔煉、物理/化學分離、  混合及鑄造；或 
	 
	(b) 鎔解、混合及鑄造 
	 



	7： 除非另有註明，金屬可以是金屬錠、金屬片、金屬板、金屬桿或金屬線。 
	7： 除非另有註明，金屬可以是金屬錠、金屬片、金屬板、金屬桿或金屬線。 
	註


	 
	 

	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	金屬線 
	金屬線 
	金屬線 

	7217 
	7217 
	7223 
	7229 
	7312 
	7313 
	7408 
	7413 
	7505 2100 
	7505 2200 
	7605 
	7614  
	7806 
	7904 
	8003 
	8101 9600 
	8102 9600 
	8103 9900 
	8104 9000 
	8105 9000 
	8106 
	8108 9000 
	8109 9100 
	8109 9900 8110 9000 
	8111 0000 
	8112 1900 
	8112 2900 
	8112 3900 8112 4900 8112 5900 
	8112 6900 8112 9900  

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	鎔解及塑形/壓製 
	鎔解及塑形/壓製 


	冷拉精密彈簧線及冷輾壓精密異型線材 
	冷拉精密彈簧線及冷輾壓精密異型線材 
	冷拉精密彈簧線及冷輾壓精密異型線材 
	 

	7217 
	7217 
	7223 0000 
	7229 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	塑形/輥軋 
	塑形/輥軋 


	金屬管 
	金屬管 
	金屬管 

	7303 0000 7304 7305 7306 7411 7507 1100 
	7303 0000 7304 7305 7306 7411 7507 1100 
	7507 1200 7608 7806 0000 7907 0000 8007 0040 
	8101 9900 
	8102 9900 
	8103 9900 
	8104 9000 
	8105 9000 8106 8108 9000 
	8109 9100 8109 9900 8110 9000 8111 0000 8112 1900  8112 2900 8112 3900 8112 4900 8112 5900 8112 6900 8112 9900 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓製/塑形及燒焊，切割及螺紋/最後修整 
	壓製/塑形及燒焊，切割及螺紋/最後修整 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	建築設備部件： 
	建築設備部件： 
	建築設備部件： 
	(a) 層站閘門 
	(b) 支撐用的台架 
	(c) 物料起重機 
	 

	7308 3000 
	7308 3000 
	7308 4000 
	8431 1000 
	 
	 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	 

	金屬製作、裝配及測試 
	金屬製作、裝配及測試 


	橋樑用的金屬錨具 
	橋樑用的金屬錨具 
	橋樑用的金屬錨具 
	 

	7308 9000 
	7308 9000 

	從金屬製造 
	從金屬製造 
	 

	切割、車削加工及鑽孔 
	切割、車削加工及鑽孔 
	 


	金屬天花板懸置及間隔設備，包括：板、桿、鋼條、角鋼、型材及類似材料 
	金屬天花板懸置及間隔設備，包括：板、桿、鋼條、角鋼、型材及類似材料 
	金屬天花板懸置及間隔設備，包括：板、桿、鋼條、角鋼、型材及類似材料 
	 

	7308 9000 
	7308 9000 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	塑形/打孔/沖切 
	塑形/打孔/沖切 


	金屬罐 
	金屬罐 
	金屬罐 

	7310 7612 
	7310 7612 
	 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓製/塑形及燒焊，切割及裝配 
	壓製/塑形及燒焊，切割及裝配 
	 


	鏈 
	鏈 
	鏈 

	7315 7419 8000 
	7315 7419 8000 
	 

	從金屬線製造 
	從金屬線製造 

	塑形及裝配 
	塑形及裝配 
	 


	螺絲、螺帽、墊圈及栓 
	螺絲、螺帽、墊圈及栓 
	螺絲、螺帽、墊圈及栓 

	7318 11 - 7318 16 7318 2100 7415 2100 
	7318 11 - 7318 16 7318 2100 7415 2100 
	7415 3310 
	7415 3390 
	7616 1030 
	 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	切割、沖切、塑形及車床鉋削/鑽孔/螺紋/銑削 
	切割、沖切、塑形及車床鉋削/鑽孔/螺紋/銑削 
	 


	爐、火盆、熔爐及相類物品 
	爐、火盆、熔爐及相類物品 
	爐、火盆、熔爐及相類物品 
	 

	7321   
	7321   

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	沙模鑄造/沖切，塑形及裝配 
	沙模鑄造/沖切，塑形及裝配 
	 


	金屬製家庭用品 
	金屬製家庭用品 
	金屬製家庭用品 
	 
	 
	 
	(a) 搪瓷器 
	 
	(b) 非搪瓷器 
	 

	7323 
	7323 
	7324 7418 7615 

	 
	 
	 
	 
	 
	從金屬製造 
	 
	從金屬製造 

	 
	 
	 
	 
	 
	沖切、塑形及搪瓷 
	 
	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	 


	鑰匙圈 
	鑰匙圈 
	鑰匙圈 
	 
	(a) 附有裝飾用垂飾 
	 
	 
	 
	 
	 

	7326 9010 
	7326 9010 

	 
	 
	 
	製造鑰匙圈 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	(i) 沖切或切割/塑形，並進行裝配以製造鑰匙圈；或 
	 
	(ii) 製造垂飾，而所用的鑰匙圈須由登記工廠製造 (註 
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	(b) 附有功能性垂飾 
	(b) 附有功能性垂飾 
	(b) 附有功能性垂飾 
	 

	 
	 

	製造鑰匙圈及垂飾 
	製造鑰匙圈及垂飾 
	 
	 

	(i) 沖切或切割/塑形，並進行裝配以製造鑰匙圈，而所用的垂飾須由登記工廠製造；或 
	(i) 沖切或切割/塑形，並進行裝配以製造鑰匙圈，而所用的垂飾須由登記工廠製造；或 
	 
	(ii)
	(ii)
	(ii)
	製造垂飾，而所用的鑰匙圈須由登記工廠製造 


	 



	8： 登記工廠是指為申領產地來源證而已在工業貿易署登記的工廠。 
	8： 登記工廠是指為申領產地來源證而已在工業貿易署登記的工廠。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	欄杆及架 
	欄杆及架 
	欄杆及架 

	7326 9090 
	7326 9090 

	從金屬及部件(例如帶、繩、鏈或鑲板)製造 
	從金屬及部件(例如帶、繩、鏈或鑲板)製造 
	 

	切割/裝配 
	切割/裝配 


	卡式錄音帶彈弓墊 
	卡式錄音帶彈弓墊 
	卡式錄音帶彈弓墊 
	 

	7326 9090 
	7326 9090 

	從金屬條及氈呢製造 
	從金屬條及氈呢製造 

	切割/縱切金屬條及氈呢至所需大小，以及黏合及塑形 
	切割/縱切金屬條及氈呢至所需大小，以及黏合及塑形 
	 


	塗上黏貼層的銅箔 
	塗上黏貼層的銅箔 
	塗上黏貼層的銅箔 
	 

	7410 
	7410 

	從銅，樹脂及化學溶劑製造 
	從銅，樹脂及化學溶劑製造 
	 

	混合、塗層及壓片 
	混合、塗層及壓片 
	 


	螺絲批、壓搾器、  罐頭刀 
	螺絲批、壓搾器、  罐頭刀 
	螺絲批、壓搾器、  罐頭刀 
	 

	8205 4000 
	8205 4000 
	8205 5120 
	8205 5190 
	 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	沖切、切割/塑形及裝配 
	沖切、切割/塑形及裝配 
	 


	刀 
	刀 
	刀 

	8205 5110 
	8205 5110 
	8214 1000 

	從製把手材料和金屬刀片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從製把手材料和金屬刀片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	製造把手和裝配 
	製造把手和裝配 
	 


	燒烤叉 
	燒烤叉 
	燒烤叉 

	8205 5190 
	8205 5190 

	從金屬桿製造 
	從金屬桿製造 

	塑形及裝配 
	塑形及裝配 
	 


	金屬線馬鈴薯搗爛器 
	金屬線馬鈴薯搗爛器 
	金屬線馬鈴薯搗爛器 
	 

	8205 5190 
	8205 5190 

	從金屬線製造 
	從金屬線製造 

	塑形及裝配 
	塑形及裝配 
	 


	鑄模及模具套裝 
	鑄模及模具套裝 
	鑄模及模具套裝 
	 

	8207 3000 
	8207 3000 

	金屬製作及裝配 
	金屬製作及裝配 
	 

	金屬製作、裝配及測試 
	金屬製作、裝配及測試 
	 


	刨冰器 
	刨冰器 
	刨冰器 

	8210 
	8210 

	從製造外殼材料和金屬刀片製造 
	從製造外殼材料和金屬刀片製造 
	 

	製造外殼及裝配 
	製造外殼及裝配 
	 


	餐具 
	餐具 
	餐具 

	8211 
	8211 
	8213 
	8214 8215 
	 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	沖切、塑形/磨削/裝配 
	沖切、塑形/磨削/裝配 
	 


	剃刀及剃刀頭 
	剃刀及剃刀頭 
	剃刀及剃刀頭 
	 

	8212 
	8212 

	從塑膠粒料或金屬及金屬刀片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從塑膠粒料或金屬及金屬刀片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	模塑/塑形及裝配 
	模塑/塑形及裝配 
	 


	削鉛筆器 
	削鉛筆器 
	削鉛筆器 

	8214 1000  
	8214 1000  

	從製造外殼材料和金屬刀片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從製造外殼材料和金屬刀片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	製造外殼及裝配 
	製造外殼及裝配 
	 


	細件金屬品如        指甲鉗、釘書機等 
	細件金屬品如        指甲鉗、釘書機等 
	細件金屬品如        指甲鉗、釘書機等 
	 

	8214 8472 9000 
	8214 8472 9000 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	沖切、塑形及裝配 
	沖切、塑形及裝配 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	鎖、鑰匙、閂、鉸鏈 
	鎖、鑰匙、閂、鉸鏈 
	鎖、鑰匙、閂、鉸鏈 
	 

	8301 8302 1000 
	8301 8302 1000 
	8302 4100 
	8302 4200 
	 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓鑄/沖切、車床鉋削/鑽孔/螺紋/銑削及裝配 
	壓鑄/沖切、車床鉋削/鑽孔/螺紋/銑削及裝配 
	 


	用以載相片、畫等框架 
	用以載相片、畫等框架 
	用以載相片、畫等框架 
	 

	8306 3000 
	8306 3000 
	3926 9090 
	 

	從製造框架材料(如塑膠或金屬)製造 
	從製造框架材料(如塑膠或金屬)製造 
	 

	切割及裝配 
	切割及裝配 
	 


	金屬徽章及扣子 
	金屬徽章及扣子 
	金屬徽章及扣子 

	8308 9000 
	8308 9000 
	7117 1900 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	壓鑄/沖切、塑形及裝配 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(XVI) 機械及機械用具；電動設備；有關的零件；聲音收錄器及重播器、 
	(XVI) 機械及機械用具；電動設備；有關的零件；聲音收錄器及重播器、 
	(XVI) 機械及機械用具；電動設備；有關的零件；聲音收錄器及重播器、 
	 電視圖像及聲音收錄器及重播器、及這類製品的零件及附件           
	 


	促動器線圈 
	促動器線圈 
	促動器線圈 

	8412 9000 
	8412 9000 

	從銅線製造 
	從銅線製造 

	捲繞線圈、切割引線、錫焊及 測試 
	捲繞線圈、切割引線、錫焊及 測試 
	 


	紫外線消毒器 
	紫外線消毒器 
	紫外線消毒器 

	8419 8900 
	8419 8900 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	金屬製作及裝配 
	金屬製作及裝配 


	污水過濾系統 
	污水過濾系統 
	污水過濾系統 

	8421 2191 
	8421 2191 
	8421 2199 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	自動收縮包裝機器(有或沒有電池安裝系統及卸貨輸送機) 
	自動收縮包裝機器(有或沒有電池安裝系統及卸貨輸送機) 
	自動收縮包裝機器(有或沒有電池安裝系統及卸貨輸送機) 
	 

	8422 4000 
	8422 4000 

	進行金屬切割、金屬壓印(對進口零件進行的金屬切割及金屬壓印工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	進行金屬切割、金屬壓印(對進口零件進行的金屬切割及金屬壓印工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	金屬切割、金屬壓印、裝配及 測試 
	金屬切割、金屬壓印、裝配及 測試 


	滅火筒 
	滅火筒 
	滅火筒 

	8424 1000 
	8424 1000 

	從容器、噴射裝置及化學物料 
	從容器、噴射裝置及化學物料 
	製造 

	溶解/淨化/除濕/過濾化學物料，加壓及裝配 
	溶解/淨化/除濕/過濾化學物料，加壓及裝配 
	 


	噴霧器 
	噴霧器 
	噴霧器 

	8424 2000 
	8424 2000 
	8424 8900 
	 

	製造噴霧機械裝置及容器 
	製造噴霧機械裝置及容器 
	 

	沖切/噴注模塑、塑形及裝配 
	沖切/噴注模塑、塑形及裝配 
	 


	載客及運載物料的  升降機 
	載客及運載物料的  升降機 
	載客及運載物料的  升降機 

	8428 
	8428 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	 

	金屬製作、裝配及測試 
	金屬製作、裝配及測試 


	建築設備部件： 
	建築設備部件： 
	建築設備部件： 
	(a) 物料起重機 
	(b) 支撐用的台架 
	(c) 層站閘門 
	 

	8431 1000 
	8431 1000 
	7308 3000 
	7308 4000 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	 

	金屬製作、裝配及測試 
	金屬製作、裝配及測試 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	鐳射相片繪製機 
	鐳射相片繪製機 
	鐳射相片繪製機 

	8443 3210 
	8443 3210 
	 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	影印機及其零件 
	影印機及其零件 
	影印機及其零件 

	8443 39 
	8443 39 
	8443 9900 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 
	 
	 


	影印機金屬板 
	影印機金屬板 
	影印機金屬板 

	8443 9900 
	8443 9900 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	塑形/打孔/沖切 
	塑形/打孔/沖切 
	 


	提花機通絲 
	提花機通絲 
	提花機通絲 

	8448 5900 
	8448 5900 

	在香港裝配 
	在香港裝配 

	螺紋及裝配 
	螺紋及裝配 
	 


	紡織機器： 
	紡織機器： 
	紡織機器： 
	(a) 摺疊機器 
	(b) 捲布機器 
	(c) 乾衣機 
	(d) 漂染機器 
	(e) 燒茸機器 
	 

	8451 
	8451 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配 
	 

	金屬製作、裝配及測試 
	金屬製作、裝配及測試 


	機械工具(車床、牛頭鉋床、銑床、鑽床、壓力機及同類機械) 
	機械工具(車床、牛頭鉋床、銑床、鑽床、壓力機及同類機械) 
	機械工具(車床、牛頭鉋床、銑床、鑽床、壓力機及同類機械) 
	 

	8459 - 8465 
	8459 - 8465 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	金屬製作、裝配及測試 
	金屬製作、裝配及測試 
	 


	電腦 
	電腦 
	電腦 

	8471 30 
	8471 30 
	8471 41 
	8471 49 
	8471 50 
	 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	細件金屬品如指甲鉗、釘書機等 
	細件金屬品如指甲鉗、釘書機等 
	細件金屬品如指甲鉗、釘書機等 
	 

	8472 9000 
	8472 9000 
	8214  

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	沖切、塑形及裝配 
	沖切、塑形及裝配 
	 


	印刷線路板(已裝配) 
	印刷線路板(已裝配) 
	印刷線路板(已裝配) 
	 

	8473 
	8473 
	(8473 3010 除外) 8529 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	自動櫃員機用的金屬框架 
	自動櫃員機用的金屬框架 
	自動櫃員機用的金屬框架 
	 

	8473 4000 
	8473 4000 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	切割、扭曲、修整及焊接 
	切割、扭曲、修整及焊接 


	注塑機 
	注塑機 
	注塑機 

	8477 1000 
	8477 1000 

	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	進行金屬製作(對進口組合零件進行的金屬製作工序亦適用)及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	金屬製作及裝配 
	金屬製作及裝配 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	氣動機械人 
	氣動機械人 
	氣動機械人 

	8479 5000 
	8479 5000 

	金屬製作及在香港裝配 
	金屬製作及在香港裝配 

	金屬製作及裝配 
	金屬製作及裝配 
	 


	金屬模 
	金屬模 
	金屬模 

	8480  
	8480  

	從金屬塊製造 
	從金屬塊製造 

	用車床鉋削、銑削、鑽孔及打磨 
	用車床鉋削、銑削、鑽孔及打磨 
	 


	電子及電器產品 
	電子及電器產品 
	電子及電器產品 
	(註
	9

	 

	8501 - 8548 
	8501 - 8548 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	玩具發動機 
	玩具發動機 
	玩具發動機 
	 

	8501 1010 
	8501 1010 

	從金屬線及金屬或塑膠零件製造 
	從金屬線及金屬或塑膠零件製造 
	 

	繞線圈及裝配 
	繞線圈及裝配 
	 


	磁鐵線圈 
	磁鐵線圈 
	磁鐵線圈 

	8505 9000 
	8505 9000 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	乾電池 
	乾電池 
	乾電池 

	8506 
	8506 
	(8506 90 除外) 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	陽極固定、密封及裝配 
	陽極固定、密封及裝配 
	 


	電筒 
	電筒 
	電筒 

	8513 1010  
	8513 1010  

	從塑膠粒料、金屬片或管製造 
	從塑膠粒料、金屬片或管製造 
	 

	製造外殼及裝配 
	製造外殼及裝配 
	 


	提燈、頭燈、牆燈 
	提燈、頭燈、牆燈 
	提燈、頭燈、牆燈 
	 

	8513 1010 
	8513 1010 
	8513 1090 9405 11 
	9405 19 9405 50 
	 

	從金屬及照明器具製造 
	從金屬及照明器具製造 

	沖切、塑形及裝配 
	沖切、塑形及裝配 
	 


	套裝裝飾燈 
	套裝裝飾燈 
	套裝裝飾燈 

	8513 1090 9405 
	8513 1090 9405 
	 

	製造各裝飾部份及裝配 
	製造各裝飾部份及裝配 

	製造裝飾部份及裝配 
	製造裝飾部份及裝配 
	 


	以太網絡交換機、路由器，無線數據存取機及工作群組橋接器 
	以太網絡交換機、路由器，無線數據存取機及工作群組橋接器 
	以太網絡交換機、路由器，無線數據存取機及工作群組橋接器 

	8517 6290  
	8517 6290  

	從外殼、印刷線路版、電子零件及其他配件製造 
	從外殼、印刷線路版、電子零件及其他配件製造 

	組裝，載入程式及測試 
	組裝，載入程式及測試 


	傳呼機 
	傳呼機 
	傳呼機 

	8517 6900 
	8517 6900 

	從電器及/或電子組件製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從電器及/或電子組件製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 


	電話連接器 
	電話連接器 
	電話連接器 

	8517 7990 
	8517 7990 

	從製造電話連接器的組合零件製造 
	從製造電話連接器的組合零件製造 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	空白錄影帶、錄音帶及同類物品 
	空白錄影帶、錄音帶及同類物品 
	空白錄影帶、錄音帶及同類物品 
	 

	8523 2910 8523 2920 8523 2930  
	8523 2910 8523 2920 8523 2930  

	從磁帶及塑膠粒料製造 
	從磁帶及塑膠粒料製造 

	捲繞磁帶、鑄造外殼及裝配 
	捲繞磁帶、鑄造外殼及裝配 
	 



	9： 並不包括受特定產地來源規則限制的產品。 
	9： 並不包括受特定產地來源規則限制的產品。 
	註


	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	空白磁碟 
	空白磁碟 
	空白磁碟 

	8523 2970 
	8523 2970 

	從塑膠片或粒料及磁碟製造 
	從塑膠片或粒料及磁碟製造 

	磨光、製造外殼及裝配 
	磨光、製造外殼及裝配 
	 


	鐳射碟 
	鐳射碟 
	鐳射碟 

	8523 4100 
	8523 4100 
	 

	從聚碳酸酯及塗層物料製造 
	從聚碳酸酯及塗層物料製造 

	噴注模塑、塗上反射塗層及保護塗層（如為可錄式光碟，則並須進行染色塗層工序） 
	噴注模塑、塗上反射塗層及保護塗層（如為可錄式光碟，則並須進行染色塗層工序） 
	 


	攝影機 
	攝影機 
	攝影機 

	8525 81 - 8525 89 
	8525 81 - 8525 89 
	9006 30 - 9006 59 
	9007 10 
	 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	遙控器具 
	遙控器具 
	遙控器具 

	8526 9200 
	8526 9200 
	8543 7000 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本的百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本的百分之二十五 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	輕觸式多媒體資料台 
	輕觸式多媒體資料台 
	輕觸式多媒體資料台 

	8528 4200 
	8528 4200 
	8528 5211 8528 5212 8528 5219 8528 5291 8528 5292 8528 5299 
	 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	鋁電解質電容器 
	鋁電解質電容器 
	鋁電解質電容器 

	8532 2200 
	8532 2200 

	在香港浸漬及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本的百分之二十五 
	在香港浸漬及裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本的百分之二十五 
	 

	浸漬、裝配及測試 
	浸漬、裝配及測試 


	印刷線路板(空白) 
	印刷線路板(空白) 
	印刷線路板(空白) 
	 

	8534 
	8534 

	從層造銅片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從層造銅片製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	切割、絲印、蝕刻及鑽孔 
	切割、絲印、蝕刻及鑽孔 
	 


	電木製電器附件，如插頭、插座、開關、燈座等 
	電木製電器附件，如插頭、插座、開關、燈座等 
	電木製電器附件，如插頭、插座、開關、燈座等 
	 

	8536 
	8536 

	從電木粉及金屬製造 
	從電木粉及金屬製造 
	 

	切割(包括沖切)/塑形/模塑及  裝配 
	切割(包括沖切)/塑形/模塑及  裝配 
	 


	電燈泡 
	電燈泡 
	電燈泡 

	8539 10 
	8539 10 
	8539 21 
	8539 22 
	8539 29  
	 

	從本地玻璃燈泡製造 
	從本地玻璃燈泡製造 

	安裝鎢絲、抽出空氣及將燈泡焊接於燈泡座上 
	安裝鎢絲、抽出空氣及將燈泡焊接於燈泡座上 
	 


	光管 
	光管 
	光管 

	8539 3100 
	8539 3100 

	從玻璃管製造 
	從玻璃管製造 

	塗層及裝配 
	塗層及裝配 
	 


	電鍍設備 
	電鍍設備 
	電鍍設備 

	8543 3000 
	8543 3000 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	電線 
	電線 
	電線 

	8544 
	8544 

	從金屬線製造 
	從金屬線製造 

	包覆 
	包覆 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	(XVII) 車輛、航空器、船舶及有關的運輸設備 
	(XVII) 車輛、航空器、船舶及有關的運輸設備 
	(XVII) 車輛、航空器、船舶及有關的運輸設備 
	 


	電車 
	電車 
	電車 

	8603 
	8603 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	單車及其他自行車(非以發動機推動) 
	單車及其他自行車(非以發動機推動) 
	單車及其他自行車(非以發動機推動) 

	8712  0000 
	8712  0000 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	離合器 
	離合器 
	離合器 

	8714 9300 
	8714 9300 
	 

	從發動機，制動器及其他組件製造 
	從發動機，制動器及其他組件製造 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	翼傘飛行器 
	翼傘飛行器 
	翼傘飛行器 

	8804 0010 
	8804 0010 

	從布匹及繩製造 
	從布匹及繩製造 

	裁剪及裝配 
	裁剪及裝配 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(XVIII) 光學、攝影、電影攝影、量度、檢查、精密、 
	(XVIII) 光學、攝影、電影攝影、量度、檢查、精密、 
	(XVIII) 光學、攝影、電影攝影、量度、檢查、精密、 
	 內科或外科儀器及器具；鐘錶；樂器；其零件及附件 
	 


	隱形眼鏡鏡片 
	隱形眼鏡鏡片 
	隱形眼鏡鏡片 

	9001 3000 
	9001 3000 
	 

	從聚合物製造 
	從聚合物製造 

	車床切割及打磨 
	車床切割及打磨 
	 


	眼鏡鏡片 
	眼鏡鏡片 
	眼鏡鏡片 

	9001 40 
	9001 40 
	9001 50 
	 

	從鏡片坯件製造 
	從鏡片坯件製造 

	打磨/磨光折射彎曲部份 
	打磨/磨光折射彎曲部份 
	 
	 


	光掩膜版、光罩 
	光掩膜版、光罩 
	光掩膜版、光罩 

	9002 9010 
	9002 9010 
	9002 9090 
	 

	從空白光掩膜版、光罩製造 
	從空白光掩膜版、光罩製造 

	蝕刻、沖晒、檢查及清理/鍍膜 
	蝕刻、沖晒、檢查及清理/鍍膜 


	金屬及/或塑膠料製的眼鏡架 
	金屬及/或塑膠料製的眼鏡架 
	金屬及/或塑膠料製的眼鏡架 
	 

	9003 1100 
	9003 1100 
	9003 1910 

	從鼻樑架、鼻夾、鼻墊及鏡臂末端製造 
	從鼻樑架、鼻夾、鼻墊及鏡臂末端製造 
	 

	製造框邊、壓製塑膠眼鏡臂及 裝配 
	製造框邊、壓製塑膠眼鏡臂及 裝配 
	 


	有框眼鏡 
	有框眼鏡 
	有框眼鏡 

	9004 
	9004 

	從塑膠粒料、金屬條及鏡片製造 
	從塑膠粒料、金屬條及鏡片製造 
	 

	製框/切割/碾磨及裝配 
	製框/切割/碾磨及裝配 
	 


	夾式太陽眼鏡 
	夾式太陽眼鏡 
	夾式太陽眼鏡 

	9004 1000 
	9004 1000 

	從金屬線、夾子及鏡片製造 
	從金屬線、夾子及鏡片製造 

	扭曲、切割及焊合/安裝夾子 
	扭曲、切割及焊合/安裝夾子 
	 


	攝影機 
	攝影機 
	攝影機 

	9006 30 - 9006 59 
	9006 30 - 9006 59 
	9007 10 
	8525 81 - 8525 89 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	顯微鏡 
	顯微鏡 
	顯微鏡 

	9011 1000 
	9011 1000 
	9011 2000 
	9011 8000 
	9012 1000 
	 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	液晶顯示 
	液晶顯示 
	液晶顯示 

	8524 1100 8524 9100 
	8524 1100 8524 9100 

	從未經加工玻璃或塗層玻璃；以及液晶材料及起偏器製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	從未經加工玻璃或塗層玻璃；以及液晶材料及起偏器製造，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	形成圖案、密封、劃線、裝配 零件及測試功能 
	形成圖案、密封、劃線、裝配 零件及測試功能 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	塑膠放大鏡 
	塑膠放大鏡 
	塑膠放大鏡 

	9013 8020 
	9013 8020 
	 

	從塑膠製造 
	從塑膠製造 

	模塑及裝配 
	模塑及裝配 


	羅盤 
	羅盤 
	羅盤 

	9014 1000 
	9014 1000 

	從磁零件及金屬片或塑膠粒料製造 
	從磁零件及金屬片或塑膠粒料製造 
	 

	製造外殼、校準及裝配 
	製造外殼、校準及裝配 
	 


	量圖器(包括電子量圖器) 
	量圖器(包括電子量圖器) 
	量圖器(包括電子量圖器) 
	 

	9017 8000 
	9017 8000 
	 

	從金屬片或塑膠粒或電器或電子部件製造 
	從金屬片或塑膠粒或電器或電子部件製造 

	製造外殼及裝配 
	製造外殼及裝配 


	牙髓病學的填塞器(牙科用具) 
	牙髓病學的填塞器(牙科用具) 
	牙髓病學的填塞器(牙科用具) 
	 

	9018 49 
	9018 49 

	從古塔波膠尖頭、塑膠或鈦或不銹鋼尖頭製成 
	從古塔波膠尖頭、塑膠或鈦或不銹鋼尖頭製成 
	 

	切割、鑲嵌、烘焙及平整 
	切割、鑲嵌、烘焙及平整 
	 


	丙烯酸假牙 
	丙烯酸假牙 
	丙烯酸假牙 

	9021 21 9021 29 
	9021 21 9021 29 

	從牙科用石膏、牙科用合金及牙科用瓷粉製造 
	從牙科用石膏、牙科用合金及牙科用瓷粉製造 
	 

	倒模塑形、鑄造牙科用丙烯酸 假牙料及打磨 
	倒模塑形、鑄造牙科用丙烯酸 假牙料及打磨 
	 


	金屬假牙 
	金屬假牙 
	金屬假牙 

	9021 21 9021 29 
	9021 21 9021 29 

	從牙科用石膏、牙科用合金及牙科用瓷粉製造 
	從牙科用石膏、牙科用合金及牙科用瓷粉製造 
	 

	倒模塑形、鑄造牙科用合金及 打磨 
	倒模塑形、鑄造牙科用合金及 打磨 
	 


	牙科用陶瓷製齒冠及齒橋 
	牙科用陶瓷製齒冠及齒橋 
	牙科用陶瓷製齒冠及齒橋 
	 

	9021 29 
	9021 29 

	從牙科用石膏、牙科用合金及牙科用瓷粉製造 
	從牙科用石膏、牙科用合金及牙科用瓷粉製造 
	 

	倒模塑形、鑄造牙科用合金及 打磨 
	倒模塑形、鑄造牙科用合金及 打磨 
	 


	溫度計及濕度計 
	溫度計及濕度計 
	溫度計及濕度計 
	 

	9025 1100 
	9025 1100 
	9025 1900 
	9025 8000 
	 

	製造容器或外殼及裝配 
	製造容器或外殼及裝配 

	製造容器或外殼、校準及裝配 
	製造容器或外殼、校準及裝配 
	 


	電解質分析器 
	電解質分析器 
	電解質分析器 

	9027 8100 9027 8900 
	9027 8100 9027 8900 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本的百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本的百分之二十五 
	 

	裝配 
	裝配 


	錶 
	錶 
	錶 

	9101 - 9102 
	9101 - 9102 

	製造錶芯 
	製造錶芯 

	將錶芯零件裝配成錶芯及測試 
	將錶芯零件裝配成錶芯及測試 
	 


	鐘 
	鐘 
	鐘 

	9103 - 9105 
	9103 - 9105 

	製造鐘芯或鐘殼及裝配 
	製造鐘芯或鐘殼及裝配 

	製造鐘芯或鐘殼及裝配 
	製造鐘芯或鐘殼及裝配 
	 


	打咭鐘 
	打咭鐘 
	打咭鐘 

	9106 1000 
	9106 1000 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	將配件裝配成產品 
	將配件裝配成產品 


	錶芯及鐘芯 
	錶芯及鐘芯 
	錶芯及鐘芯 

	9108 - 9110 
	9108 - 9110 

	鐘芯及錶芯之裝配、測試及校準 
	鐘芯及錶芯之裝配、測試及校準 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 


	金屬錶殼 
	金屬錶殼 
	金屬錶殼 

	9111 1000 
	9111 1000 
	9111 2000 
	 

	從粗坯製造 
	從粗坯製造 

	車床鉋削、鑽孔及裝配 
	車床鉋削、鑽孔及裝配 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	塑膠鐘錶殼 
	塑膠鐘錶殼 
	塑膠鐘錶殼 

	9111 8000 
	9111 8000 
	9112 2000 
	 

	從塑膠粒料、化合物或塑膠片製造 
	從塑膠粒料、化合物或塑膠片製造 
	 

	模塑及裝配 
	模塑及裝配 
	 


	金屬鐘殼 
	金屬鐘殼 
	金屬鐘殼 

	9112 2000 
	9112 2000 
	 

	從金屬片或板製造 
	從金屬片或板製造 

	切割、塑形及裝配 
	切割、塑形及裝配 
	 


	錶帶 
	錶帶 
	錶帶 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(a) 金屬製 
	(a) 金屬製 
	(a) 金屬製 

	9113 1000 
	9113 1000 
	9113 2000 
	 

	製造金屬零件(但次要附件，如彈簧等可屬進口者)及裝配 
	製造金屬零件(但次要附件，如彈簧等可屬進口者)及裝配 

	製造零件及裝配(包括拴珠工序) 
	製造零件及裝配(包括拴珠工序) 
	 


	(b) 皮製 
	(b) 皮製 
	(b) 皮製 

	9113 9010 
	9113 9010 

	從皮革製造 
	從皮革製造 
	 

	切割、車縫及裝扣 
	切割、車縫及裝扣 
	 


	(c) 塑膠 
	(c) 塑膠 
	(c) 塑膠 

	9113 9090 
	9113 9090 
	 

	從塑膠粒料、化合物或塑膠片製造 
	從塑膠粒料、化合物或塑膠片製造 

	模塑/切割、裝配及裝扣 
	模塑/切割、裝配及裝扣 
	 


	鐘錶配件 
	鐘錶配件 
	鐘錶配件 

	9114 
	9114 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	切割(包括沖切)/以車床鉋削/  模塑/裝配 
	切割(包括沖切)/以車床鉋削/  模塑/裝配 
	 


	錶面及鐘面 
	錶面及鐘面 
	錶面及鐘面 

	9114 3010 
	9114 3010 
	9114 3090 

	錶面或鐘面的模塑或切割(包括沖切)及鑄字 
	錶面或鐘面的模塑或切割(包括沖切)及鑄字 
	 

	模塑或切割(包括沖切)及鑄字 
	模塑或切割(包括沖切)及鑄字 
	 


	鋼琴 
	鋼琴 
	鋼琴 

	9201 
	9201 

	從木條、板及金屬零件製造 
	從木條、板及金屬零件製造 

	製造外殼和裝配 
	製造外殼和裝配 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(XIX) 武器及彈藥；其零件及附件 
	(XIX) 武器及彈藥；其零件及附件 
	(XIX) 武器及彈藥；其零件及附件 


	- 
	- 
	- 

	- 
	- 

	- 
	- 

	- 
	- 


	(XX) 雜項製品 
	(XX) 雜項製品 
	(XX) 雜項製品 
	 


	籐器及籐傢俬 
	籐器及籐傢俬 
	籐器及籐傢俬 

	9401 5310 
	9401 5310 
	9401 5390 
	9403 8310 9403 8390 
	4601 2200 
	4601 9300 
	4602 1200 

	從籐枝、籐心或籐皮製造 
	從籐枝、籐心或籐皮製造 

	切割及編織/裝配 
	切割及編織/裝配 
	 


	 
	 
	 
	木傢俬 

	 
	 
	9401 6110 
	9401 6190 
	9401 6900 
	9403 30 9403 40 9403 50 9403 60 
	 

	 
	 
	從木製造 

	 
	 
	切割、裝配及雕刻/油漆 
	 


	羽毛或絨毛被子、枕頭、睡袋、軟墊 
	羽毛或絨毛被子、枕頭、睡袋、軟墊 
	羽毛或絨毛被子、枕頭、睡袋、軟墊 

	9404 30 9404 40 9404 90 
	9404 30 9404 40 9404 90 

	從羽毛或絨毛及布匹製造 
	從羽毛或絨毛及布匹製造 
	 

	切割、車縫、絎縫及填塞絨毛 
	切割、車縫、絎縫及填塞絨毛 
	 


	套裝裝飾燈 
	套裝裝飾燈 
	套裝裝飾燈 

	9405 8513 1090 
	9405 8513 1090 
	 

	製造各裝飾部份及裝配 
	製造各裝飾部份及裝配 

	製造裝飾部份及裝配 
	製造裝飾部份及裝配 
	 


	提燈、頭燈、牆燈 
	提燈、頭燈、牆燈 
	提燈、頭燈、牆燈 

	9405 11 9405 19 
	9405 11 9405 19 
	9405 50 
	8513 1010 
	8513 1090 

	從金屬及照明器具製造 
	從金屬及照明器具製造 

	沖切、塑形及裝配 
	沖切、塑形及裝配 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	燈座及燈罩 
	燈座及燈罩 
	燈座及燈罩 
	 

	9405 9110 9405 9190 9405 9200 9405 9900 
	9405 9110 9405 9190 9405 9200 9405 9900 
	 
	 

	從零件、電線及電燈泡製造 
	從零件、電線及電燈泡製造 
	 

	製造燈座及裝配照明配件 
	製造燈座及裝配照明配件 
	 


	塑膠玩具  (註
	塑膠玩具  (註
	塑膠玩具  (註
	1


	9503 
	9503 

	從塑膠粒或化合物製造 
	從塑膠粒或化合物製造 

	模塑/切割/封密特有組合零件(註
	模塑/切割/封密特有組合零件(註
	1

	 


	金屬玩具  (註
	金屬玩具  (註
	金屬玩具  (註
	1


	9503 
	9503 
	(9503 0020 除外) 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓鑄/沖切/塑造特有組合零件及裝配 
	壓鑄/沖切/塑造特有組合零件及裝配 
	 


	紡織品玩具  (註
	紡織品玩具  (註
	紡織品玩具  (註
	1

	 

	9503 0020 
	9503 0020 
	9503 0040 
	9503 0090 
	 

	從紡織布匹製造 
	從紡織布匹製造 

	剪裁/縫製/填料/植髮及裝配 
	剪裁/縫製/填料/植髮及裝配 
	 


	拼圖玩具 
	拼圖玩具 
	拼圖玩具 

	9503 0060 
	9503 0060 

	從原色膠片或紙板或海綿製造 
	從原色膠片或紙板或海綿製造 

	印刷及切割/熱封 
	印刷及切割/熱封 
	 


	載於塑膠殼內的電子玩具 
	載於塑膠殼內的電子玩具 
	載於塑膠殼內的電子玩具 

	9503 0090 
	9503 0090 

	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，而本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	 

	裝配及測試 
	裝配及測試 


	可充氣的塑膠製沙灘玩具 
	可充氣的塑膠製沙灘玩具 
	可充氣的塑膠製沙灘玩具 

	9503 0090 
	9503 0090 

	從塑膠片製造 
	從塑膠片製造 

	切割塑膠片，以熱封方法連接塑膠片及裝上氣嘴 
	切割塑膠片，以熱封方法連接塑膠片及裝上氣嘴 
	 


	幼兒用的塑膠風動飾物 
	幼兒用的塑膠風動飾物 
	幼兒用的塑膠風動飾物 
	 

	9503 0090 
	9503 0090 

	從塑膠片製造 
	從塑膠片製造 

	印刷及切割 
	印刷及切割 


	紙牌 
	紙牌 
	紙牌 

	9504 4000 
	9504 4000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	製版/排字、印刷及切割 
	製版/排字、印刷及切割 
	 


	松果裝飾品 
	松果裝飾品 
	松果裝飾品 

	9505 1000 
	9505 1000 

	從松果製造 
	從松果製造 

	塗漆/著色及裝配 
	塗漆/著色及裝配 
	 


	紙燈 
	紙燈 
	紙燈 

	9505 9000 
	9505 9000 

	從紙製造 
	從紙製造 

	切割/塗膠/裝配 
	切割/塗膠/裝配 
	 


	乒乓球夾 
	乒乓球夾 
	乒乓球夾 

	9506 4000 
	9506 4000 

	從塑膠粒料製造 
	從塑膠粒料製造 
	 

	模塑/裝配 
	模塑/裝配 
	 



	10： 混合塑膠、金屬或紡織品原料的玩具，其來源標準和主要製造工序為相關塑膠、金屬或紡織品玩具的合併來源標準及合併主要製造工序。 
	10： 混合塑膠、金屬或紡織品原料的玩具，其來源標準和主要製造工序為相關塑膠、金屬或紡織品玩具的合併來源標準及合併主要製造工序。 
	註

	 

	11： 特有組合零件是指只可用以生產玩具或明顯為玩具部件的組合零件。 
	11： 特有組合零件是指只可用以生產玩具或明顯為玩具部件的組合零件。 
	註


	 
	 
	 

	 
	 
	 

	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	人手雕刻的瓷或樹脂製小雕像及裝飾物 
	人手雕刻的瓷或樹脂製小雕像及裝飾物 
	人手雕刻的瓷或樹脂製小雕像及裝飾物 
	 

	9602 0090 
	9602 0090 

	從樹脂及石灰石粉製造 
	從樹脂及石灰石粉製造 

	模塑、雕刻及琢磨 
	模塑、雕刻及琢磨 
	 


	牙刷、髮刷及同類產品 
	牙刷、髮刷及同類產品 
	牙刷、髮刷及同類產品 

	9603 2100 9603 2900 
	9603 2100 9603 2900 
	 

	從製把手材料及動物毛或人造刷毛製造 
	從製把手材料及動物毛或人造刷毛製造 

	製把手及植刷毛 
	製把手及植刷毛 
	 


	金屬鈕扣 
	金屬鈕扣 
	金屬鈕扣 
	 

	9606 2200 
	9606 2200 

	從金屬製造 
	從金屬製造 

	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	壓鑄/沖切、塑形及裝配 
	 


	拉鍊 
	拉鍊 
	拉鍊 

	9607 1100 
	9607 1100 
	9607 1900 

	從金屬或塑膠部件及布匹製造 
	從金屬或塑膠部件及布匹製造 

	將鍊齒裝於鍊帶上及裝配 
	將鍊齒裝於鍊帶上及裝配 


	筆 
	筆 
	筆 

	9608 1000 9608 2000 9608 3010 9608 3090 
	9608 1000 9608 2000 9608 3010 9608 3090 
	 

	從塑膠粒料、金屬片或管製造 
	從塑膠粒料、金屬片或管製造 

	製殼及裝配 
	製殼及裝配 
	 


	錶筆 
	錶筆 
	錶筆 

	9608 1000 
	9608 1000 
	9608 2000 
	9608 3010 
	9608 3090 
	 

	在香港裝配，所有外來零件的價值不超逾製成品出廠價的百分之二十五 
	在香港裝配，所有外來零件的價值不超逾製成品出廠價的百分之二十五 
	 

	裝配 
	裝配 
	 


	熨膠面寫字板及附件書寫套具 
	熨膠面寫字板及附件書寫套具 
	熨膠面寫字板及附件書寫套具 
	(附有箱頭筆及擦拭器等) 
	 

	9610 0000 
	9610 0000 

	從紙板、塑膠片及主要附件(如箱頭筆、擦拭器等)製造物料製造 
	從紙板、塑膠片及主要附件(如箱頭筆、擦拭器等)製造物料製造 
	 

	熨膠、切割紙板及製造主要附件(如箱頭筆、擦拭器等) 
	熨膠、切割紙板及製造主要附件(如箱頭筆、擦拭器等) 
	 


	已有印色的印戳 
	已有印色的印戳 
	已有印色的印戳 

	9611 0000 
	9611 0000 

	從印戳油墨、感光性樹脂板及字模板製造 
	從印戳油墨、感光性樹脂板及字模板製造 
	 

	製版、壓力模塑字模、壓鑄字模及裝配 
	製版、壓力模塑字模、壓鑄字模及裝配 
	 


	印章 
	印章 
	印章 
	 

	9611 0000 
	9611 0000 

	從基本原料製造 
	從基本原料製造 

	切割、塑形及磨光/雕刻 
	切割、塑形及磨光/雕刻 
	 


	打火機 
	打火機 
	打火機 

	9613 1000 
	9613 1000 
	9613 2000 
	9613 8000 

	在香港裝配，本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 
	在香港裝配，本地原料、組合零件及勞工最少須佔直接成本百分之二十五 

	裝配及測試 
	裝配及測試 
	 
	 
	 


	保溫瓶、壼、罐等 
	保溫瓶、壼、罐等 
	保溫瓶、壼、罐等 

	9617 
	9617 

	從金屬片、板或塑膠粒或製造內膽物料製造 
	從金屬片、板或塑膠粒或製造內膽物料製造 
	 

	製造外殼或製造內膽及裝配 
	製造外殼或製造內膽及裝配 
	 


	服裝模特兒 
	服裝模特兒 
	服裝模特兒 
	 

	9618 0000 
	9618 0000 

	從塑膠粒料、玻璃纖維、木等製造 
	從塑膠粒料、玻璃纖維、木等製造 

	模塑/切割/修刨及裝配 
	模塑/切割/修刨及裝配 
	 


	嬰兒尿布 
	嬰兒尿布 
	嬰兒尿布 

	9619 0011 
	9619 0011 

	從布匹製造 
	從布匹製造 

	裁剪布匹，並將裁片縫製成產品 
	裁剪布匹，並將裁片縫製成產品 
	 



	產品 
	產品 
	產品 
	產品 
	 

	香港協調制度編號 
	香港協調制度編號 
	(註1) 
	 

	產地來源標準 
	產地來源標準 

	主要製造工序 
	主要製造工序 
	(註2) 
	 


	混合來源(合成)產品 
	混合來源(合成)產品 
	混合來源(合成)產品 
	 

	- 
	- 

	如符合下列條件，可獲發香港產地來源證： 
	如符合下列條件，可獲發香港產地來源證： 
	 
	(a) 產自外地零件的價值不超過製成品成本的百分之二十五； 
	 
	(b) 外地零件並無產地標記； 
	 
	(c) 產品用途不是完全倚賴產自外地的零件； 
	 
	(d) 最後製造或改造工序由製造香港零件的登記製造商進行；及 
	 
	(e) 在可能情況下，主要零件在香港製造 
	 

	裝配 
	裝配 
	 
	 
	 


	廢舊物品 
	廢舊物品 
	廢舊物品 

	- 
	- 

	(a) 在香港經使用而產生、並在香港收集及僅適合作原材料回收的廢舊物料；或 
	(a) 在香港經使用而產生、並在香港收集及僅適合作原材料回收的廢舊物料；或 
	 
	(b) 在香港加工或製造過程中產生及僅適合作原材料回收的廢舊物料 

	收集 
	收集 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	(XXI) 藝術品、珍藏品及古董 
	(XXI) 藝術品、珍藏品及古董 
	(XXI) 藝術品、珍藏品及古董 


	 
	 
	 


	油畫 
	油畫 
	油畫 

	9701 2100 9701 9100 
	9701 2100 9701 9100 

	在登記處所內繪製的油畫 
	在登記處所內繪製的油畫 

	繪畫 
	繪畫 


	有框印刷品 
	有框印刷品 
	有框印刷品 
	 

	9702 
	9702 
	4911 

	印刷、製框及裝配 
	印刷、製框及裝配 

	印刷、製框及裝配 
	印刷、製框及裝配 
	 


	(XXII) 未能按產品類型分類的貨物及交易 
	(XXII) 未能按產品類型分類的貨物及交易 
	(XXII) 未能按產品類型分類的貨物及交易 


	 
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 


	- 
	- 
	- 

	- 
	- 

	- 
	- 

	- 
	- 






